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INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

TUBURI DIN PVC PENTRU PROTECTIA CABLURILOR ELECTRICE MONTATE
INGROPAT

Pentru montarea acestora sunt necesare : dispozitivul de taiere a tevilor,
dispozitiv/ pila pentru sanfrenarea capatului taiat, solutie decapanta si adeziv .

Montarea tevilor cu mufa lisa este o operatie simpla ce consta in introducerea
capatului nemufat al fitingului in mufa tevii , capatul fitingului in prealabil decapat,
degresat si uns cu adeziv. Etansarea este asigurata de imbinarea lipita dupa intarirea
adezivului. La 15..3 ore, dependent de adeziv, de la executia lipiturii se poate face
proba..

Tnainte de inceperea montajului se verifica capetele de teava la care se face
racordarea fitingului, sa fie sanfrenate corespunzator (Fig.l). Daca acestea nu sunt
sanfrenate corespunzator, pentru a preintampina razuirea adezivului si formarea la
montaj in interiorul mufei a unui cordon de adeziv, se impune corectarea sanfrenului
cu un dispozitiv de sanfrenare sau cu o pila.

Este interzisa tadierea fitingului, acesta fiind proiectat la lungimea limita de
preluare a dilatarilor termice (Fig.2).
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Daca din diverse motive se impune scurtarea tevii aceasta se poate face cu
ferestrau cu/fara dispozitiv de taiat. Taietura trebuie sa fie perpendiculara pe axa
tevii si sa nu prezinte bavuri. Se poate utiliza un ferestrau si o matrita sub forma unei
cutii asa ca in fig. 3.
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Fig.3.Dispozitiv de taiat teava
din PVC

Dupa pregatirea tevii in functie de modul de imbinare, se fixeaza teava in retea
conform instructiunilor date de proiectant

Se masoara adancimea mufei lisa si se traseaza pe capatul de teava un semn cu
creionul (Fig.2) pentru a nu finisa suprafata exterioara a capatului de teava ce va
ramane in afara imbinarii.

Se prelucreaza suprafetele de imbinat cu o hartie abraziva pana la obtinerea
unor suprafete mate in exteriorul capatului de teava si interiorul mufei lisa.

Se sterge exteriorul capatului de teava si interiorul mufei lise cu o carpa pentru
indepartarea impuritatilor mecanice.

Se degreseaza capatul de teava si interiorul mufei lise cu solutie degresanta/
decapanta- de exemplu alcool tehnic. (Fig.4). Este necesar ca degresarea/ decaparea sa
furnizeze suprafete de imbinare uscate, degresate si fara impuritati mecanice.

Se depune adezivul pe interiorul mufei lise si apoi pe exteriorul capatului de
teava cu o pensula (Fig.5). Depunerea adezivului prin pensulare longitudinala se face
cat mai rapid cu putinta pentru a se evita uscarea si intarirea adezivului. Timpul maxim
de aplicare al adezivului in functie de temperatura de montaj este indicat pe
instructiunile de utilizare ce-l insotesc. La diametre mari, daca este cazul, se poate
realiza simultan de catre doua persoane.
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Se introduce capatul de teava in mufa lisa pana la semn, printr-o miscare liniara
lenta, fara a forta (Fig. 6).

Fig.6

Dupa terminarea imbinarii se curata cu o carpa uscata surplusul de adeziv din
zona Al. Daca este posibil, se va curata surplusul de adeziv din zona A2- Fig. 7.
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Dupa terminarea executiei Tmbinarii este necesara mentinerea nemiscata a
acesteia timp de 5..15 min, in functie de adeziv si temperatura de montaj. Timpul exact
de mentinere nemiscata a imbinarii precum si timpul dupa care se poate executa
proba este mentionat in instructiunile de montaj care insotesc adezivul.

TERAPLAST S.A. isi rezerva dreptul de-a face modificdri in prezentul document
cu instructiuni de montaj fard notificare.
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