
 

 

   

 

  

  

 
 

INSTRUCȚIUNI DE MONTAJ 
 

ȚEVI PVC PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APĂ SUB PRESIUNE 
 
 

 
1. Generalități 

 
 Tevile din PVC pentru alimentare cu apa sub presiune, se utilizează la realizarea 
de rețele si instalații interioare de alimentare cu apa (montate mascat) si exterioare de 
alimentare cu apa potabila (convențional curata). Se impune respectarea condițiilor de 
îngropare recomandate de producător, evitandu-se astfel diminuarea duratei de viată a 
rețelelor de canalizare din PVC.  
Preluarea variaților de lungime  
Calculul variaților de lungime se efectuează pe tronsoane, intre doua puncte fixe cu 
relația: 
      ∆l= l*α *∆t [ mm] 
∆l – variația de lungime (mm) 
   l – lungimea tronsonului considerat (m) 
  α – coeficientul de dilatare termica  liniara a țevilor din PVC; α = 0.08 mm/m°C 
∆t – diferența de temperatura la care este supusa rețeaua respectiva in exploatare (°C) 
 

Recomandam ca distanta de preluare a dilatării termice Δl sa fie realizata pe 
compensatorul de dilatare la valoarea Δl rezultata din calcul. 

Orice alte dimensiuni sunt acceptabile atâta timp cat sunt bazate pe calculul de 
verificare a dilatărilor termice liniare raportate la temperatura de montaj, temperaturile 
limita inferioara si superioara de funcționare precum si distanta intre punctele de fixare 
si numărul mufelor intre punctele de fixare.  

Rețea de alimentare cu apa: 
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2. Condiții de montaj 

 
2.1  Instalații interioare de alimentare cu apa 

 
Traseele instalațiilor interioare de apa se vor alege astfel încât sa se asigure 

lungimea minima de conducte cu posibilități maxime de preluare a dilatărilor precum 
si posibilități de acces in timpul exploatării. 

Se vor evita trecerile prin încăperi cu mediu agresiv. 
La trasare se vor asigura cu strictețe pantele prevăzute in proiect, astfel încât sa 

fie asigurata aerisirea si golirea completa a conductelor. Susținerea conductelor 
montate pe pereți se face prin brățări sau pe console. 

 
Fitingurile din PVC cu mufa lisa se pot monta incastrate (Fig.2) sau liber (Fig.3). 
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2.2 Instalații exterioare de alimentare cu apa 

 
Amplasarea rețelelor de distribuție a apei se face, in limita posibilităților, in afara 

zonei carosabile, de preferința in spatiile verzi pentru a putea fi supuse cat mai puțin 
sarcinilor provenite din circulația vehiculelor si pentru a facilita accesul pentru 
intervenții. 

La stabilirea tranșeelor rețelelor de apa potabila se iau masuri de evitare a 
contaminări apei de către orice sursa de poluare. 

In toate terenurile, cu excepția celor stâncoase, sensibile la umezire sau 
umplutura, conductele montate direct in pământ se pozează direct pe fundul nivelat si 
compactat al transei. In terenuri stâncoase conductele se montează in tranșee pe pat 
de nisip. 

Montarea conductelor de apa direct in pământ se face sub limita de îngheț, 
măsurata de la generatoarea superioara pana la suprafața terenului amenajat. 
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Atunci când materialul este repus in sânt trebuie așezat in straturi. Trebuie 
plasat si compactat primul strat lateral pe cadranele inferioare ale conductei pana la 
nivelul generatoarei țevii. Pentru conductele cu diametru exterior de pana la 225 mm, 
“calcând pas cu pas” este un mijloc de compactare adecvat. Pot fi așezate straturi 
succesive cu o grosime de 75 mm si compactate pana la înălțimea de cel puțin 150 mm 
deasupra generatoarei superioare. 
  Pot fi utilizate compactoare ușoare dar nu direct deasupra conductei. 
  Când se utilizează material granular, este importat ca acesta sa alunece ușor in 
jurul tubului si sa fie poziționat sub forma de carcasa cu auto compactare completa. Cu 
un control precis, carcasa de pana la 150 de mm deasupra conductei, poate fi realizata 
într-o singura etapa. 

Finalizarea carcasei se poate face cu materialul excavat rămas in straturi 
compactate de 250 mm, pana sântul se reumple. 

 
Toate îmbinările trebuie lăsate descoperite pentru inspecție si pentru efectuarea 

probelor sub presiune. 
Distanta pe orizontala a conductei, de la fundații si instalații similare, subteran, in 

condiții normale, nu trebuie sa fie mai mica de 0,4 m. 
Unde exista o vecinătate laterala sau in cazul in care conducta este paralela cu 

alte țevi sau conducte, proiecția orizontala a distantei dintre ele nu trebuie sa fie mai 
mica de 0,40 m. 

In punctele de congestie trebuie menținuta o distanta de 0,2 m, dar nu mai 
mica, pentru a preveni contactul direct. In aceste etape, oportun este sa fim in 
concordanta cu autoritățile competente. 

Conductele pentru apa potabila nu trebuie sa fie poziționate sub conductele de 
drenaj sau canalizare. 

La finalul fiecărei lucrări, conducta trebuie închisa temporar pentru a se evita 
infiltrarea apei, sfărmături de roca si bacterii. Locul trebuie lăsat curat si in condiții de 
siguranța împotriva accidentelor, vandalismului  si inundațiilor. 

 
3. Materialele  
Rețelele pentru alimentare cu apa se îngroapă in tranșee (șanțuri), iar 

materialele utilizate pentru umplutura trebuie sa poată asigura stabilitate permanenta 
si rezistenta mecanica a rețelei. Aceste materiale nu trebuie sa deterioreze rețeaua de 
canalizare sau pânza freatica. Suprafața interioara a țevilor trebuie ținuta pe cat posibil 
curata pe durata operației de îmbinare. Pentru a facilita instalarea, sântul ar trebui 
menținut pe cat posibil uscat, utilizând tehnici de desecare. 

Materialele trebuie sa corespunda standardelor/agrementelor europene, iar in 
lipsa lor trebuie sa corespunda specificațiilor proiectului. Materialele excavate trebuie 
sa fie fără pietricele, pietre ascuțite, pietre, aglomerări de argila, lut, sau teren înghețat. 
Solul  contaminat cu orice fel de substanța trebuie sa fie aruncat. 

Materialele pot sa fie: 
• pământ de săpătura cu condiția sa aibă capacitatea de compactare si 
conformitatea specificațiilor proiectului; 
• material de împrumut: materiale granulare (monogranular, sortat, nisip, 
agregate      nesortate, material concasat) 



 

 

   

 

  

  

Tevile nu trebuie introduse in beton! Înglobarea țevilor in beton transforma o 
țeava flexibila in una cu structura rigida fără rezistenta elastica, ce cauzează fisurarea, 
sau ruperea țevii in cazul alunecărilor de teren sau a altor lucrări. 
    

Adâncimea minima recomandata pentru acoperirea țevilor subterane de apa 
este de 0,9 m. Cu toate acestea, țevile trebuie sa fie întotdeauna puse la o adâncime de 
gheata apoi in cazul in care condițiile locale o impun, adâncimea minima de copertare 
poate fi mai mare de 0,9 m. 

La baza sântului trebuie îndepărtate cu acuratețe toate obiectele ascuțite si 
pietrele. In cazul in care acest lucru nu este posibil materialul adecvat, trebuie importat 
si creat un pat de pozare cu o grosime de 0,1 m. Pe fundul sântului sau materialul 
patului trebuie sa fie excavat pe alocuri pentru a rămâne diametre mai mari pentru 
îmbinări. 

Tevile trebuie poziționate de-a lungul sântului, pe linia centrala cu toate 
îmbinările situate in aliniere perfecta. 
 

4. Tăierea 
Se recomanda ca tăierea sa se realizeze cu unelte recomandate de producător si 
anume fierăstrău cu dinți fini sau aparat de tăiat tuburi. Capătul țevii tăiat trebuie 
șanfrenat cu dispozitiv specific acestei operații. 

!!!Este interzisa tăierea fitingului acesta fiind proiectat la lungimea limita de 
preluare a dilatărilor termice (Fig.10 ). 

 
Realizarea îmbinării țevilor/fitingurilor cu mufa lisa 

Pentru montarea acestora sunt necesare:  
- dispozitivul de taiere a țevilor; 
- dispozitiv/ pila pentru șanfrenarea 

capătului tăiat; 
- soluție decapanta; 
- adeziv. 

 
 

Montarea țevilor/fitingurilor cu mufa lisa este o 
operație simpla ce consta in introducerea capătului 
nemufat al țevii si/ sau fitingului in mufa țevii/ fitingului 
prealabil decapat, degresat si uns cu adeziv. Etanșarea 
este asigurata de îmbinarea lipita după întărirea 
adezivului. La 1,5…3 ore, dependent de adeziv, de la 
execuția lipiturii se poate face proba de presiune. 
Punerea sub presiune a rețelei se poate face la 8…24 ore de la execuția lipiturii, in 
funcție de adeziv si temperatura de montaj. 

Înainte de începerea montajului se verifica si capetele de țeava la care se face 
racordarea fitingului sa fie șanfrenate corespunzător (Fig.11). Daca capetele nu sunt 
șanfrenate corespunzător pentru a preîntâmpina răzuirea adezivului si formarea la 
montaj in interiorul mufei a unui cordon de adeziv se impune corectarea șanfrenului cu 
un dispozitiv de șanfrenare sau o pila. 

 

Fig. 10. 
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Se măsoară adâncimea mufei lisa si se trasează pe capătul de țeava un semn cu 
creionul (Fig.12.) pentru a nu finisa suprafața exterioara a capătului de țeava ce va 
rămâne in afara îmbinării. 
Se prelucrează suprafețele de îmbinat cu o hârtie abraziva noua pana la obținerea unor 
suprafețe mate in exteriorul capătului de țeava si interiorul mufei lisa.  

Se șterge exteriorul capătului de țeava si interiorul mufei lise cu o cârpa pentru 
îndepărtarea impurităților mecanice. 

Se degresează capătul de țeava si interiorul mufei lise cu soluție degresanta/ 
decapanta (de exemplu alcool tehnic) (Fig.13). Este necesar ca degresarea/ decaparea 
sa furnizeze suprafețe de îmbinare uscate, degresate si fără impurități mecanice. 

Se pune adezivul pe interiorul mufei lise (P1) si apoi pe capătul de țeava (P2) cu o 
pensula. (Fig.13).  

 
5. Lipirea 
Depunerea adezivului prin pensulare longitudinala se face cat mai rapid cu 

putința pentru a se evita uscarea si întărirea adezivului. Timpul maxim de aplicare al 
adezivului in funcție de temperatura de montaj este indicat pe instrucțiunile de 
utilizare ce-l însoțesc. La diametre mari, daca este cazul, se poate realiza simultan de 
către doua persoane. 
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Se introduce capătul de țeava in mufa lisa pana la semn, printr-o mișcare liniara 

lenta, fără a forța (Fig. 15). 
 

 

 

 

 

 

 

 

După terminarea îmbinării se curata cu o cârpa uscata surplusul de adeziv din 
zona A1 si daca este posibil, se va curata surplusul de adeziv din zona A2 ( Fig.16.) 

 
 
 
 
 

După terminarea execuției îmbinării este necesara menținerea nemișcata a 
acesteia timp de 5…15 min, in funcție de adeziv si temperatura de montaj.  Conductele 
pot fi coborâte in sol după 10-12 ore. Se așteaptă 24 h după terminarea ultimei legături 
(îmbinări) înainte de  umplerea si testarea conductelor. 

Timpul exact de menținere nemișcata a îmbinării precum si timpul după care se 
poate executa proba de presiune si apoi punerea sub presiune este menționat in 
instrucțiunile de montaj care însoțesc adezivul. 
 

Daca se considera necesar, utilizatorul poate sa reducă timpii de întărire, probare 
si punere sub presiune prin condiționarea elementelor de îmbinat la temperaturi de 
20…35º C. 

 
!!!Este interzisa lovirea cu corp dur a țevii/fitingului pentru a forța deplasarea 
longitudinala in mufa.          
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Protejarea la zgârieturi a fitingurilor/țevilor incastrate in beton sau alte materiale 
dure se face prin interpunerea de materiale de protecție moi (hârtie, etc.) intre fiting si 
masivul de ancoraj. 

După îmbinare, se recomanda verificarea aliniament si corectarea acestuia daca este 
necesar. 
 Presiunea de încercare la etanșeitate si rezistenta la cald la conductele de apa 
rece si calda este egala cu 1,5 x presiunea de regim indicata in proiect pentru instalația 
respectiva de alimentare cu apa, dar nu mai mica de 6 bar. Conductele se mențin sub 
presiune timpul necesar verificării tuturor traseelor si îmbinărilor, dar nu mai puțin de 
20 min. In intervalul de 20 min nu se admite scăderea presiunii. 
 

Nota:  
Va rugam sa consultați standardul ENV 1452-6: 2001 –“ Sisteme de canalizare de 

materiale plastice pentru alimentare cu apa-Ghid de instalare”.  
Instrucțiunile au fost realizate in conformitate cu: 

• ENV 1452-6: 2001 
• Indicativ GP 043/99 
• Normativ I 9-2013 
• Normativ  NP-084-03 

 
 
TERAPLAST S.A. își rezerva dreptul de-a face modificări in prezentul document cu 
instrucțiuni de montaj fără notificare. 


