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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatizari, sanitare, gaze §i electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma TERAPLAST SA, Sat Saratel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrifa-Nasaud §i
inregistrata cu nr. 250608 din data de 27.06.2025, referitoare la produsele: “Teava PVC presiune si foraj
puturi pentru alimentari cu apa potabila rece” fabricate de firma TERAPLAST S.A., Bistrita-Nasaud,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4297-2025, care modifica agrementul tehnic 017-
05/3985-2023 (modificarea consta in schimbarea titlului agrementului tehnic), in conformitate cu
normativele: 19 - 2022 Normativ privind proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor, NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare ale localitatilor, NP 084-2003. Normativ pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din
materiale plastice, cu certificatele emise de SGS din Marea Britanie si cu documentele tehnice romdnesti
aferente domeniului de referinga, toate valabile la aceasta data.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinta.

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece sunt
fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat
Sardtel, com. Sieu-Mdagherus, Calea Teraplast
nr. 1, judet Bistrita-Nasaud din materie prima
noud (nereciclatd) de culoare albastra aprox. RAL
5012, prin procedeul de extrudare si utilizate
pentru tubarea puturilor de alimentare cu apa,
foraje pentru epuisment si pentru puturile de
monitorizare a infiltratiillor pentru soluri
contaminate (la care PVC are stabilitate
mecanica, chimica si termica).

Tevile din PVC pentru puturi forate si
retele de apa potabila, sunt prevazute din
extrudare la un capat cu o mufa filetata la
interior, iar la celdlalt capat cu filet exterior.
Imbinarea se realizeazi prin filete, iar
etangarea se realizeaza cu garniturd inelara din
elastomeri.

Se produc si tevi cu o mufd fara filet
(lisd) la un capat, iar celalalt capat este drept
(lis), iar Tmbinarea se realizeaza prin lipire cu
adeziv special cu intarire rapida.

Functie de caracteristicile mecanice si
de adancimea de montare se produc tevi pentru
urmatoarele presiuni de lucru: 6 bar, 8 bar, 10
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bar, 16 bar, 20 bari si 25 25 bar (in functie de
diametre).

Tevile din PVC pentru puturi forate la
adancime se realizeazd cu urmatoarele
caracteristici: Dext. 20-400 mm, cu grosimi
de perete de 1,6- 29,7 mm.

Tevile din PVC pentru puturile forate pot
fi prevazute cu elementele filtrante. Elementele
filtrante sunt tevi supuse unei operatii
suplimentare de frezare a unor fante, care au
rol de filtrare. Echipamentul care executa
fantele este specializat pentru acest tip de
operatie. Fantele se realizeaza perpendicular pe
axul tevii, asigurand o valoare minimd a
diminuarii rezistentei la presiunea exterioara a
tevii. Filtrele se realizeaza in conformitate cu
DIN 4925-2 si DIN 4925-3. Fantele au
dimensiuni de 0,75 mm, 1,00 mm, 2,00 mm.
La cerere se pot realiza si alte dimensiuni ale
fantelor. Pentru fiecare diametru de teava,
permeabilitatea filtrului este direct
proportionala cu marimea sectiunii libere a
carei valoare este data de insumarea
suprafetelor individuale ale fantelor executate
pe unitatea de lungime sau unitatea de
suprafatd a tevii filtrante. Pentru pastrarea
rezistentei mecanice cat mai apropiata de cea a
tevilor neperforate, dimensiunea fantelor este
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proiectatd in functie de pastrarea celor doud
caracteristici  importante  (permeabilitatea
filtrului si rezistenta mecanica la solicitérile
hidrostatice ce pot aparea din subteran).

Elementele de filtrare se monteaza
intercalat intre tevile de tubare de acelasi
diametru si grosime de perete la addncimea
necesara pentru contactul cu stratul acvifer.

Latimea fantelor la filtre este de 0,3; 0,5;
0,75; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm, iar distanta dintre
fante este de 9,5 mm.

Filetele sunt de tip trapezoidal, cu pas de 4
mm pentru diametru de 63< Dext.<110 mm, de 6
mm pentru 125< Dext.<200 mm si de 10 mm
pentru 225< Dext.<400 mm.

Se pot executa si filete cu alt tip de pas.
Se pot realiza si alte dimensiuni ale fantelor.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si filtrele din PVC pentru
puturi  forate  fabricate de  firma
TERAPLAST S.A. Bistrita-Nasaud sunt
marcate la fabricatie prin inscriptionare cu
cernealda sau prin etichete autocolante, pe
marcaje indicandu-se:

- sigla firmei;

- tip produs;

- standardul de fabricatie;

- numarul lotului si data fabricatiei;

- cod material;

- diametru;

- grosimi de perete.

2.2. Anrecierea asunra nrodusului.

2. Agrementul Tehnic.

2.1. Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece fabricate
de firma TERAPLAST S.A. - Bistrita-Nasaud
se utilizeaza pentru tubarea: puturilor de
alimentare cu apa, foraje pentru epuisment si a
puturilor de monitorizare a infiltratiilor pentru
soluri contaminate (la care PVC are stabilitate
mecanicd, chimica si termicd), instalatii de
alimentare cu apa potabila, apa conventional
curata.

Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabila, produsele trebuie sa detina
aviz sanitar/notificare eliberat/eliberata de
Institutul National de Sanatate Publica, in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii, in termen de valabilitate
corespunzator. Avizul sanitar/notificarea se
elibereazd 1n functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabila.
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Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece
fabricate de firma TERAPLAST S.A. -
Bistrita-Nasaud, au fost wverificate de
Laboratorul TERAPLAST Bistrita,
corespund standardelor europene aferente
domeniului de utilizare, prescriptiilor
tehnice romanesti precum si cerintelor
esentiale enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/1995, referitoare la calitatea 1in
constructii, cu completarile si modificarile
ulterioare.

*Rezistentd mecanicd si stabilitate
Produsele se executd cu masini
specializate, cu sisteme automatizate. Tevile
din PVC au rezistentd mecanica la conditiile
normale de transport specificate de
producator si la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate si testate la
producator conform normelor in domeniu.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.
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*Igiend, sandtatea §i mediu inconjurator

Produsele nu contin elemente
daunatoare  sanatatii  oamenilor  sau
integritatii. mediului  inconjurator, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sandtatea Tn munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265
din 2006 privind protectia mediului, cu
respectarea legislatiei in vigoare pentru
regimul si depozitatrea deseurilor, HG
856/2002  privind evidenta  gestiunii
deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurilor, inclusiv deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346/2002
privind asigurarea pentru accidente de
muncd si  boli profesionale, Ordinul
275/2012 privind aprobarea procedurii de
reglementare sanitara pentru punerea pe
piata a produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila,
modificat si completat cu  Ordinul
3730/2023, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiena si sanatate publica
privind mediul de viatd al populatiei, cu
modificarile si completarile ulterioare si
Ordinul ANRSC 88/20.03.2007 pentru
aprobarea Regulamentului-cadru al
servicului de alimentare cu apa si canalizare,
cu modificarile si completarile ulterioare.
Dupa utilizarea produselor trebuie sa se
respecte legislatia in vigoare din Romania
prinvind regimul deseurilor.

Materialele care intra in contact cu
apa potabilad trebuie sa fie aprobate sanitar
si compozitia lor chimica sa respecte
Regulamentul (CE) nr.  1907/2006
(REACH) si Regulamentul nr. 1272/2008,
cu modificarile si completarile ulterioare.

Intrucat materialele din care sunt
confectionate tevile nu sunt biodegradabile,
ele vor fi reciclate dupa terminarea duratei
de utilizare
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*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta in exploatare a tevilor PVC
presiune si foraj puturi pentru alimentari cu
apa potabila rece fabricate de firma
TERAPLAST S.A. - Bistrita-Nasaud, este
indeplinitd prin masurile constructive
initiale ale acestora. Imbinarea dintre
tevile din PVC se realizeaza prin filete, iar
etansarea se realizeazd cu garnituri din
EPDM, pentru tevile S20 imbinarea se face
prin lipire cu adeziv special cu intarire
rapidd. Produsele prezintda sigurantd in
conditii normale de exploatare (temperaturi,
presiuni) si sunt realizate din materie prima
noua (nereciclata).

Daca se respecta indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producator
si normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece
fabricate de firma TERAPLAST S.A. -
Bistrita-Nasaud nu reprezintd surse de
zgomot in timpul functionarii, deoarece
produsele sunt montate ingropat in pamant.

*Economia de energie si izolare termica

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece
fabricate de firma TERAPLAST S.A. -
Bistrita-Nasaud nu fac obiectul unor cerinte
speciale de izolatie termica sau hidrofuga.

Produsele sunt executate cu tehnologii
moderne, cu masini specializate, astfel se
realizeaza importante economii de energie.

*Utilizare sustenabila a resurselor

naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
referitoare la calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.
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2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.

Calitatile componentelor utilizate si
controlul productiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata (precizatd de producator) de 50 ani.
Se are 1n vedere efectuarea controlului
tevilor din PVC la intervalele de timp
conform recomandarilor din fisele tehnice
ale produselor. Se vor respecta conditiile
impuse de producdtor privind alegerea,
transportul, depozitarea, punerea in opera,
exploatarea si intretinerea produselor.

Producatorul acordd o garantie de 24
luni de la data facturii produselor, in
conditiile respectarii instructiunilor de
transport, depozitare, punere in opera si
exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece sunt
fabricate de firma TERAPLAST S.A. -
Bistrita-Nasaud, astfel incat sa intruneasca
cerintele exigentei de calitate. Tevile sunt
fabricate pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici si cu posibilitatea
de alimentare individuald a fiecérei linii
tehnoilogice.

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatda prin executarea
unui control intern in conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii,
respectandu-se prevederile SR EN ISO
9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor din PVC
pentru puturi forate se realizeazd conform
instructiunilor de montaj si exploatare ale
producatorului si  in conformitate cu
normativele si ghidurile de proiectare,
executie si exploatare in vigoare 19-2022,
NP 133-1/2022, NP 084/2003.
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Punerea in opera a produselor se
realizeaza de personal calificat, autorizat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea  tehnologiei de
fabricatie s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea proprietafilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii si in
politica de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respecta exigentele legislatiei europene in
domeniu precum si cerintele esentiale ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii cu completarile si modificarile
ulterioare, acestea fiind prezentate 1in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile PVC presiune si foraj puturi
pentru alimentari cu apa potabila rece sunt
fabricate de firma TERAPLAST S.A. -
Bistrita-Nasaud, cu respectarea prevederilor
din Sistemul de Mangement al Calitatii
prevazute in Manualul de Asigurare a
Calitatii, Intocmit conform recomandarilor
normei SR EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, Avizul
sanitar in termen de  valabilitate
corespunzator, de specificatia tehnica, de
Declaratia de Conformitate data, dupa caz,
de distribuitorul autorizat/producator, cf SR
EN ISO 17050-1:2010, SR EN ISO/CEI
17050-2:2005, referitoare la certificarea
produselor si la evaluarea conformitatii si de
instructiuni de alegere, montaj, utilizare si
exploatare in limba romana si de certificate
de garantie.

Tevile si elementele filtrante din PVC
pentru puturi forate se livreaza cu lungimi de 5 m,
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dar se pot livra si la alte lungimi la cererea
beneficiarului.

Depozitarea se va face in spatii
ventilate, ferite de actiunea razelor solare,
umiditate si alte substante chimice. Pe
durata depozitarii, transportului si partial a
punerii in opera, capetele tevilor vor fi
protejate cu capace din polietilena, aplicate
etans.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare si
depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea 1in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de
producator si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e 19 - 2022 Normativ privind proiectarea,

executarea §i  exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor

e NP 133/2022 Normativ  privind
proiectarea, execufia §i  exploatarea

sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
a localitatilor. Partea 1. Sisteme de
alimentare cu apa a localitatilor

e AC - 1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare

e NP 084/2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si  exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare utilizand conducte din
materiale plastice

e GP 043/1999 Ghid proiectare, executie si
exploatare sisteme de alimentare cu apa si
canalizare  folosind  conducte = PVC
polietilena

e P 1181 - 2025 Normativ privind
securitatea la incendiu a constructiilor

e C 300 - 1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

AT 017-05/4297-2025

e C 56 - 2003 — Normativ pentru verificarea
calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente

o Legea nr. 107/1996, Legea apelor, cu
modificarile si completarile ulterioare (OG
107/2002, Legea 404/2003, Legea nr.
310/2004, Legea 112/2006)

o Legea 458/2002 privind calitatea apei
potabile cu modificarile si completarile
ulterioare (Legea nr. 311/2004)

e Ordinul ANRSC 88/20.03.2007 pentru
aprobarea Regulamentului-cadru al
servicului de alimentare cu apa si canalizare,
cu modificarile si completarile ulterioare

Concluzii

Aprecierea globalda

o Utilizarea Tevii PVC presiune si foraj
puturi pentru alimentari cu apa potabila
rece in domeniile de utilizare acceptate,
este apreciatd__favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, daca se respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabila produsele, trebuie sa detina
aviz sanitar/notificare eliberat/eliberata in
conformitate cu reglementarile in vigoare
de Institutul National de Sanatate Publica,
in conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Conditii

e (alitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate §i gasite
corespunzatoare de catre SGS - Marea
Britanie si Laboratorul TERAPLAST -
Bistrita si de beneficiarii din Romania si
trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau In
vigoare la data elaborarii acestui agrement.
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e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este continuta sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa 1n opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise 1n Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilititile ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatad de catre
producator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti, program care consta in:

- verificarea rezistentei la etanseitate;

- verificarea rezistentei la soc.

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va Intocmi
un proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, 1ar daca acestea nu

AT 017-05/4297-2025

dovedesc  mentinerea aptitudinii  de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va face
si in cazul constatarii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilitate agrementului tehnic este de
3 ani: 27.09.2026

Valabilitatea avizului tehnic este de 2
ani: 27.09.2025

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitatii,
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniela loana TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte
Termice
DIRECTOR EXECUTIV
dr.ing. Anica ILIE
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat cad firma producatoare are certificate de catre SGS — Marea
Britanie:

- Sistemul de Management al Calitatii, cf ISO 9001:2015, certificat nr.
RO15/711041626;

- Sistemul de Management de Mediu, cf ISO 14001:2015, certificat RO15/711041621;

- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitatii, cf ISO 45001:2018, certificat
CH15/1109.

toate valabile la data prezentului agrement tehnic.

Produsele 1si vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectdrii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a
reglementarilor normativelor 19-2022, NP 133-1/2022, NP 084-2003, GP 043-1999.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevii PVC presiune si foraj puturi pentru alimentari cu apa potabila rece sa aiba
elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica
securitatii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionarii
la parametrii a acestui produs.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau

materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe
intreaga durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la
cererea titularul.

SINTEZA RAPOARTELOR DE iNCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate de laboratorul TERAPLAST Bistrita
pentru o teava foraj PVC, DN110x5.3 PN10 mufa lisa, lot nr. 1, linia 3 .

Verificarea Metoda Verificator Cerinte Rezultate
. o SR EN ISO Lab N N 1,421 g/cm?
Determinarea densitatii 1183-1:2019 TERAPLAST 1,40+1,6 g/cm corespunde

Determinarea contractiei SR EN ISO Lab < 5%, fara bule, 2,.81%

longitudinale la cald 2505:2005 TERAPLAST exfolieri corespunde
Determinarea rezistentei la soc 211{21;1\2](1 ISSO Lab max 10% 0% spargeri
’ TERAPLAST spargeri corespunde

Determinarea rezistentei la SR EN ISO Lab Timp de Pierderi=0
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presiune interioara +20°C /1 h | 1167-1,2:2006 TERAPLAST mentinere 100 corespunde

/42,35 bar ore

fara pierderi de

fluid de

incercare sau

cedare
Determinarea temperaturii de ) 5%%_1?31280?8 Lab > 80°C 83,4°C
inmuire Vicat o TERAPLAST |~ corespunde
Determinarea etanseitatii SR EN ISO fara p1§rder1 de ) .

imbinarii a imbinarii lipite cu | 1167-1,2:2006 Lab _ fluid de Pierderi=0
- TERAPLAST Incercare sau corespunde

adezv Tangit cedare

Specialistii din grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti isi insusesc rezultatele raportului de incercari nr. 89 din
26.05.2024 emis de Laboratorul TERAPLAST Bistrita, certificat de acreditare RENAR
LI 279.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 250711 din 04.07.2025 al sedintei de deliberare
a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd alcatuitd din: dr. ing. Daniela loana
Teodorescu, dr. ing. Anica llie, dr. ing. Teodora-Madalina Nichita, dr. ing. Alina Viorica
Girip, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/4297-2025, care modifica agrementul
tehnic 017-05/3985-2023 referitor la:

® Teava PVC presiune si foraj puturi pentru alimentari cu apa potabila rece realizate de
firma TERAPLAST S.A. — Bistrita-Nasaud, Romania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

® Teava PVC presiune si foraj puturi pentru alimentari cu apa potabila rece corespund
cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea
nr.10/1995, cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 27.09.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a
produsului pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii
valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4297-2025, care modifica agrementul
tehnic 017-05/3985-2023 continand 30 pag. face parte integrantd din prezentul agrement
tehnic.
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TERAPLAST SA

Sat Saratel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast
nr. 1 judet Bistrita-Nasaud
Tel: 0263228202, fax: 0263231221

Raportorul grupei specializate nr. 5
dr. ing. Anica ILIE

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Daniela loana TEODORESCU - presedinte
dr. ing. Anica ILIE - raportor

dr. ing. Teodora-Madalina NICHITA
dr.ing. Alina Viorica GIRIP
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