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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incalziri,
climatizdari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti analizand documentatia de solicitare de extindere
(completarea gamei cu sei de bransament cu prindere mecanicd) a agrementului tehnic 017-05/2812-
2017, prezentatd de GEORG FISCHER Rohrleitungssysteme (Elvetia) S.A. Sucursala Bucuresti §i
inregistratd cu nr. 191010 din 01.10.2019, referitoare la ,,Robinete si fitinguri pentru imbinarea
tevilor din PEID pentru instalatii cu apd” realizate de firma Georg Fischer Piping Systems Ltd. din
Elvetia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3192-2019, in conformitate cu
documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta NP-084/2003 ,, Normativ pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apd §i
canalizare utilizand conducte din materiale plastice”, 19-2015 , Normativ privind proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente clddirilor”, NP 133-2013 , Normativ privind
proiectarea, executia §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apd §i canalizare a localitatilor”, P
118-1999 ,, Normativ de sigurantd la foc a constructiilor”, C 300-1994 ,, Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de constructii §i instalatii aferente acestora”, a
verificarilor efectuate in laboratoarele SVGW din Elvetia, DVGW din Germania, BVFS din Austria §i
a recomandarilor beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta
- capul de manevra, din acetal (POM);

Firma GEORG FISCHER PIPING

'S

SYSTEMS Ltd. Din Elvetia produce robinete
si fitinguri pentru imbinarea tevilor din PEID
utilizate in retelele de alimentare cu apa sau
retele de canalizare (retele montate in
pamant).

Se produc robinete si fitinguri in gama:
1) robinete cu obturator sferic;
Il) electrofitinguri;
lll) fitinguri injectate (pentru sudura cap la
cap sau cu electrofitinguri);
IV) fitinguri din segmente de teava sudate;
V) fitinguri pentru imbinare prin compresiune;
VI) sa, pentru imbinare prin strangere.

I) Robinetele cu obturator sferic, se
produc prin injectie din PE100, cu SDR 11 si
SDR 17, fiind realizate din:

- corp, din 3 parti care, imbinate prin sudura
(tip polifuziune), realizeaza ansamblul;

- sferd, din polipropilena;

- gamnituri de etansare, intre sfera si scaunul
corpului, din EPDM sau NBR;

- tija de actionare, din acetal (POM);

- gamituri de etansare, tip O-ring, intre tija si
N ch;p din EPDM sau NBR,;
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Robinetele sunt de trecere/separare
avand rolul de a deschide/inchide alimenta-
rea consumatorilor racordati in reteaua de
alimentare cu apa.

Robinetele se produc in gama:
- diametre De 20 + 315 mm;
- temperaturi de lucru 20°C;

Robinetele se monteaza in retele
prin sudura de tip:
- electrofuziune, pentru De 20 + 90 mm,;
- cap la cap, pentru De 110 + 315 mm,;

Actionarea robinetelor este manuala,
cu parghie (levier) sau cu roata de manevra
(pentru De 32 + 215 mm) si cu reductor
(pentru De 250 + 315 mm).

Robinet cu obturator sferic
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Il) Electrofitingurile, din PE100, se
produc cu SDR 11 si partial SDR 17, pentru
Pn 10 = 16 bar, in variantele:

- mufa, avand:
- SDR 11, Di 20 + 630 mm,;
-SDR 17, Di 160 + 1200 mm;
- mufa, cu SDR 26, pentru Pn 6 bar, Di 700 +
1200 mm;
- mufa mixta, cu filet interior, cu SDR 11, Pn
16 bar, Di intre 20 mm (1/2”) si 63 mm (2”);
- dop, cu SDR 11, Di 20 + 250 mm,;
- cot, la 459 si 1a 90°, cu SDR 11, Di 20 + 250
mm,;
- teu egal, la 90° cu SDR 11, Di 20 + 250
mm;
- teu redus, la 90° cu SDR 11, Di 40/20 +
250/160 mm;
- teu redus, la 90°, cu SDR 11, cu kit pentru
sudura tip electrofuziune, Di 20 + 180 mm,;
- reductie concentrica, cu SDR 11, Di 25/20 +
250/200 mm;
- piese de trecere PE/metal, cu SDR 11, cu
filet interior sau exterior, tipurile:
- mufa mixta, cu racord metalic (alama
sau otel), Di intre 20 mm (1/2”) si 63
mm (2”);
- cot mixt, la 90° cu racord metalic
(alama sau otel), Di intre 20 mm (1/2”) si
63 mm (2”),
- piesa de trecere PE/otel, pentru Pn 16
bar, Di intre 32 mm (1”) si 630 mm
(24™);
- racord de bransament, tip sa, cu SDR 11,
tipurile:
- Dieava 110 + 630 mm, avand Dorans 90
mm, 110 mm si 125 mm;
- Dteava 315 + 1.000 mm, avand Duorans
160 mm si 225 mm;
- Dteava 500 + 2.000 mm, avand Dorans
315 mm si 500 mm;
- Dieava 63 + 400 mm, avand Debrans 32 +
63 mm;
- cu racord cu diametrul Dorans 32 + 125
mm pentru tevi din PEID cu Dieavs 63 +
630 mm (cu sau fara dispozitiv de
stopare a curgerii incorporat);
- pentru montarea robinetului de bran-
sament cu Di 63 mm, avand Dieavs 63 +
400 mm $i Dorans 63 mm,;
- racord de bransament, tip teu, cu SDR 11,
cu dispozitiv de perforare a tevii, cu Dieava 40
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+ 160 mm si Dorans 20 + 63 mm;

- racord de brangament, tip teu, cu SDR 11,
cu unghi de racordare reglabil (360° fata de
axul tevii de transport), cu Dieavs 63 + 400
mm $i Dorans 20 + 63 mm;

- racord de brangament, tip teu, cu SDR 11,
pentru montaj pe retele sub presiune, cu
unghi de racordare reglabil (360° fata de
axul tevii de transport), cu Dieava 63 + 400
mm $i Dbrans 20 + 63 mm,;

- racord de bransament, cu robinet, cu SDR
11, cu dispozitiv de perforare integrat, cu De
63 mm, cu racordul de iesire avand Dies 25
+ 63 mm;

- sa, pentru reparatii, cu SDR 11, cu dop pe
racordul de brangsament, Dieava 63 + 400
mm;

- sa, pentru reparatii si rigidizarea tevii de
transport, Dieavs 63 + 400 mm:; -

Electrofitinguri

Mufi Cot la 90°

lll) Fitinqurile injectate, pentru su-
dura cap la cap sau cu electrofitinquri,
cu capete lungi sau scurte, pentru presiuni
pana la 16 bar (diametrele functie de SDR
11 sau SDR 17), variantele:

- cot, la 15° 30°, 45° si 90° De 20 + 315

mm si De 90 + 315 mm,;

- curbd, la 90°, De 32 + 800 mm si De 90 +

1000 mm;

- curbd, la 119, 229, 300, 459 si 60°, De 32 +

630 mm si De 90 + 630 mm;

- teu egal, 1a 90°, De 20 + 800 mm si De 50

+1.000 mm;

- teu redus, la 90° injectat, De 63/32 <+

315/250 mm si De 63/32 + 315/250 mm;

- teu redus, la 90°, cu reductia sudata, De

25/20 + 400/355 mm si De 125/63 + 400/

355 mm;

- teu egal, 1a 45°, De 63 + 110 mm si De 90

+110 mm;

- reductie concentrica, De 25/20 + 1000/900,
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mm si De 50/40 + 1000/900 mm,;

- reductie excentricd, De 63/50 + 630/560
mm si De 63/50 + 630/560 mm;

- dop, De 20 + 630 mm si De 50 + 1000 mm;
- adaptor de flanga, pentru tevi cu De 250 +
800 mm si De 250 + 1000 mm;

- adaptor de flanga, pentru robinete fluture,
pentru tevi cu De 355 + 800 mm si De 355 +
1200 mm;

- punct fix, De 63 + 630 mm.

Tipuri de fitinguri
Teu redus la 90’

Cot Teu egal la 45°

Adaptor de flansd

Type B

Reductie Punct fix

IV) Fitingurile din_segmente de
feava sudate, utilizate pentru presiuni de
pana la 8 bar, sunt produse in variantele:

- cot, la 45° si 90°, SDR 17, De 710 + 1000
mm,;
- curbd, 1a 90°, SDR 17, De 710 + 1000 mm;

Coturi din segmente sudate (cot la 90° si la 459)

V) Fitingurile pentru_imbinare prin
compresiune, sunt fitinguri realizate din:
- corp, din PP, de culoare neagra, stabilizata
la UV;
- piulite, din PP, de culoare albastra, stabili-
zata la UV;
- Inel, pentru strangerea si fixarea tevii, din
poliacetal;
- O-ring, pentru asigurarea etansarii, din cau-
ciuc tip NBR;
- inel pentru ranforsare, in cazul filetelor inte-
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rioare, din otel inox.

Model de fiting cu imbinare prin compresiune

Fitingurile pentru imbinare prin com-
presiune sunt comercializare cu denumirea
»IJOINT” si sunt produse in variantele:
V.A) simple;

V.B) mixte.

V.A) Fitinqurile simple, cu imbinari
prin compresiune si etansare cu O-ring, se

produc in variantele:

- mufa dubla, Di 20 + 110 mm;

- mufa redusa, Di 25/20 + 110/90 mm;

- mufa lunga, pentru reparatii, Di 20 + 110
mm;

- cot, 1a 90° Di 20 + 110 mm;

- cot, la 45° Di 20 + 63 mm;

- teu egal, la 90°, Di 20 + 110 mm;

- teu redus, la 90° Di 20/25/20 + 110/90/
110 mm;

Tipuri de fitinguri simple
Mufi dubli Cot la 90°

Teu egal

PN WY WP

B) Fitingurile mixte, cu imbinare
prin compresiune si etansare cu O-ring si 0
imbinare prin infiletare sau cu flansa, se
produc in variantele:
- mufa mixta, cu filet interior sau exterior, Di
intre 20 mm (1/2”) si 110 mm (4”);
- cot mixt, la 90°, cu filet interior sau exte-
rior, Di Tntre 20 mm (1/2”) si 110 mm (4”);
- cot mixt, la 45°, cu filet exterior, Di intre 20
mm (1/2”) si 63 mm (2”);
- teu mixt, la 90°, cu filet interior sau exte-
rior, Di intre 20 mm (1/2”) si 110 mm (4”);
- adaptor de flansa, cu flansa de oftel, Di
intre 50 mm (1 %2”) si 110 mm (4”);
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Tipuri de fitinguri mixte

Cot mixt
la 90° a9’

w ol W R

Fitingurile cu Tmbinare prin compresi-
une pot fi utilizate Tn conditiile urmatoare:
- temperaturi intre — 10°C + + 45°C;
- presiuni de utilizare de pana la 16 bar;
- imbinarea cu tevi din PEID si PE-Xa.

Mufd mixtd Teu mixt

Adaptor

VI) Seile de brangsament pentru imbi-
nare prin strangere si etansare pe peretele
tevilor din PEID sau din PVC, sunt fitinguri
realizate prin injectie si sunt compuse din:

- corp, din PP, de culoare albastra sau nea-
gra, realizat din 2 semicilindri prevazuti cu
cleme de strangere, cu/fara racord de bran-
sament cu filet interior;

- gamitura, pentru etansarea intre corp si pe-
retele exterior al tevii, din cauciuc tip NBR;

- inel_de rigidizare, pentru rigidizarea racor-
dului cu filet, din otel inox (AISI 430);

- suruburi si piulite, pentru fixarea si etansa-
rea celor 2 semicilindri pe peretele exterior al
tevii.

Seile de bransament sunt produse in
variantele:
a) cod 150, de culoare neagra, cu un racord
de brangament, fara inel de rigidizare, Deteava
20 + 110 mm, Dibrans 1/2”° + 2", pentru Pn 10
+ 12,5 bar;
b) cod 654, 654X, de culoare albastra, cu un
racord de brangament, Deteavs 20 + 315 mm,
Dibrang 1/2” + 4”°, pentru Pn 10 + 16 bar;
c) cod 664, de culoare albastra, cu 2 racor-
duri de bransament, Deteava 20 + 160 mm,
Dibrans 1/2” + 4”°, pentru Pn 10 + 16 bar;

Tipuri de sei de bransament
cod 654

cod 150

Pentru executarea de instalatii si re-
tele cu apa utilizand fitingurile prezentate se
produc si se livreaza, la cerere, urmatoarele
accesorii: )

- cap geotermal cu 2 cai, din PEID (tip PE
100) cu Deteva 32 mm si 40 mm, SDR 11,
pentru Pn 10 bar,

- gamituri plate, din EPDM, De 25 + 630
mm, pentru flanse;

- flanse speciale, din PP, pentru adaptoare
de flanse, cu De 160 + 560 mm;

- coliere, pentru fixarea tevilor pe perete,
De 16 + 160 mm;

- chei, pentru strangerea/desfacerea fitin-
gurilor pentru imbinare prin compresiune;

- prelungitoare de tija, pentru actionarea
robinetelor;

1.2. Identificarea produselor

Robinetele si fitingurile realizate de
GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS Ltd.
din Elvetia, sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje fiind inscriptionate:

- sigla producatorului;

- standardul de fabricatie;

- data fabricatiei;

- materia prima utilizata;

- linia de fabricatie.

- caracteristicile produsului:
- diametrul nominal;
- presiunea de utilizare.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii
constructii

de utilizare acceptate in

Robinetele si fitingurile pentru imbina-
rea tevilor din PEID produse de GEORG
FISCHER PIPING SYSTEMS Ltd. din Elvetia,
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sunt elemente utilizate la realizarea instala-
tiilor de alimentare cu apa si canalizare cu
conducte din polietilena (retele montate in
pamant).

Pentru utilizarea robinetelor §1 fltmgu— . N




rilor in contact cu apa potabila titularul agre-
mentului tehnic detine avizul sanitar nr. nr.
32 CRSPB din 23.07.2013, acordat de
Ministerul Sanatatii — Institutul National de
Sanatate Publica.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de
constructii

Caracteristicile fizico — mecanice ale
robinetelor si fitingurilor au fost verificate
prin incercari de catre SVGW din Elvetia si
DVGW din Germania si corespund dome-
niului de utilizare, prescriptiilor tehnice roma-
nesti precum si cerintelor fundamentale enu-
merate in cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995,
referitoare la calitatea in constructii (cu modi-
ficarile si completarile ulterioare).

exploatare in

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Robinetele si fitingurile se realizeaza
pe instalatii si masini performante, avand re-
zistenta mecanica si stabilitate termica buna.

Produsele isi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asigurand
retelelor in care sunt montate o buna func-
tionare pe intreaga durata de utilizare.

*Securitate la incendiu

Asupra robinetelor din PEID si a fitin-
gurilor din PEID si PP nu au fost efectuate
verificarile necesare pentru determinarea
comportarii la incendiu.

*lgiena, sanatate si mediu inconju-
rator

Robinetele si fitingurile nu contin ele-
mente daunatoare sanatatii oamenilor sau in-
tegritatii mediului inconjurator, ele corespun-
zand integral conditiilor impuse prin Legea nr.
319/2006 privind securitatea si sanatatea in
munca, OUG nr. 195/2005 cu completarile si
modificarile Legii nr. 265/2006 privind protec-
tia mediului, Legea 211/2011 republicata in
MO nr. 220/2014 privind regimul deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale, Or-
ratpul nr. 275/2012 privind Procedura de re-

glementare sanitara pentru punerea pe
piata a produselor, materialelor, substan-
telor chimice/amestecurilor si echipamen-
telor utilizate in contact cu apa potabila si
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igiena si sanatate publica privind mediul de
viata al populatiei, cu modificarile si com-
pletarile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in ex-
ploatare

Produsele prezinta siguranta in con-
ditii normale de exploatare (presiuni, tem-
peraturi). Instalatiile realizate cu robinetele
si fitingurile prezentate sunt etanse.

Robinetele si fitingurile sunt rezis-
tente la actiunea agresiva a diferitelor
substante. Produsele nu sunt afectate de
procesele microbiologice produse in sol.

*Protectie impotriva zgomotului
Robinetele si fitingurile nu au influ-
enfa asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Robinetele si fitingurile nu fac obiec-
tul unor cerinte speciale de izolatie termica
sau hidrofuga.

imbinarile tevilor din PEID executate
cu robinetele si fitingurile prezentate se rea-
lizeaza cu cheltuieli reduse de manopera.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produ-
sului

Calitatile materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat in sco-
pul mentinerii constante a calitatii conduc la
o durabilitate ridicata (50 de ani) a robine-
telor si fitingurilor daca sunt respectate con-
ditiile impuse de producator privind alege-
rea, transportul, depozitarea, punerea in
opera si exploatarea.

Producatorul acorda o garantie de
24 luni de la data punerii in opera.
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2.2.3. Fabricatia si controlul

Robinetele si fitingurile sunt produse
la GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS
Ltd. din Elvetia pe linii tehnologice automa-
tizate, in conditii care asigura reproductibi-
litatea performantelor aferente domeniilor de
utilizare.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmit cu respectarea
prevederilor EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueaza un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteaza constanta cali-
tatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a robinetelor si fitin-
gurilor se realizeaza conform instructiunilor
de executie montaj si exploatare ale produ-
catorului si in conformitate cu normativele in
vigoare NP084/2003, 1 9/2015, NP133/2013.

Punerea in opera se va face de per-
sonal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constantd a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Manu-
alul de Asigurare a Calitatii si Tn politica de
calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele fundamentale ale Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii,
prezentate in subcapitolul 2.2.1 al agremen-
tului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma
GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS Ltd.
din Elvetia pe utilaje automatizate, cu respec-
tarea prevederilor Sistemului de Management
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al Calitatii intocmit in conformitate cu reco-
mandarile din norma EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Robinetele si fitingurile se livreaza la
cerere in cantitatile si gama solicitate de cli-
enti pentru proiectele respective. Se livrea-
za ambalate in saci (pungi) din polietilena
sau paletizat (in functie de dimensiuni).

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Decla-
ratia de Conformitate cu acesta (data de
producator sau de reprezentantul acestuia)
de Avizul Sanitar, de Certificate de Calitate
ale produselor finite si de instrucituni de
alegere, montaj, utilizare si exploatare edi-
tate in limba roméana.

Pentru transport si depozitare de
lunga durata producatorul va furniza date
privind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza con-
form instructiunilor elaborate de producator
si prevederilor normativelor in vigoare in
Romania:

e NP-084/2003 Normativ pentru proiec-
tarea, executarea si exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare utilizand conducte din
materiale plastice

e | 9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

e NP 133-2013 Normativ privind proiecta-
rea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a locali-
tatilor

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora




Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea robinetelor si fitingurilor in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in conditiile specifice
din Romania, daca se respecta prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea robinetelor si fitin-
gurilor in contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic detine avizul sanitar
nr. 32 CRSPB din 23.07.2013, acordat de
Ministerul Sanatatii — Institutul National de
Sanatate Publica.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare de laboratoarele SVGW din Elvetia si
DVGW din Germania si de recomandarile
beneficiarilor din omania si trebuie mentinute
la acest nivel pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este continuta sau se refera la acest agre-
ment tehnic, reprezinta cerinte minime nece-
sare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incerca-
rile sau testele care au stat la baza acestor
date. Agrementele tehnice nu ii absolva pe
furnizori si/sau utilizatori de responsabilitatile
ce le revin conform reglementarilor tehnice
legale in vigoare.

e \erificarea mentinerii aptitudinii de utilizare

a produselor va fi realizata de producator,

conform programului stabilit de Institutul

European pentru Stiinte Termice din

Bucure§ti program care consta in:
k&anﬁnarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etanseitatii;
- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate prin bu-
letine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, labo-
ratorul care a efectuat verificarile si elabora-
torul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litatea certificatului de calitate al produca-
torului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a procedeului, a tehno-
logiei de fabricare si/sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce la
cunostinta elaboratorului de agrement the-
nic pentru a fi luata in considerare si a se
proceda la extinderea/modificarea agre-
mentului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita CTPC declansarea actiu-
nii de suspendare a Agrementului Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in
cazul constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii men-
tinerii constante a conditiilor de fabrica-
tie si de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 03 decembrie 2022
Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.
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3. Remarci complementare ale grupei de specialitate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Managemant al
Calitatii conform cu standardul EN 1SO 9001/2015, Sistemul de Management de
Mediu conform cu standardul EN ISO 14001/2015 si Sistemul de Management al
Sanatatii si Securitatii Ocupationale conform cu standardul OHSAS 18001/2008, toate
valabile la data elaborarii acestui agrement.

Produsele fsi vor mentine constante caracteristicile functionale in timbul explo-
atarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a reglemen-
tarilor normativelor 19-2015, NP 133-2013.

Titularul Agrementului tehnic detine Avizul Sanitar cu numarul 32 CRSPB din
23.07.2013, acordat de Ministerul Sanatatii — Institutul National de Sanatate Publica, pentru
fitingurile utilizate la imbinarea tevilor din PEID.

in conformitate cu aprobarile obtinute de producator de la FM Approvals — ,,oistemul
de conducte din PEID (tevi si fitinguri imbinate prin sudura cap la cap sau cu electrofu-
ziune) poate fi utilizat la realizarea de retele subterane pentru prevenirea si stingerea
incendiilor conform normativului FM Global 1613".

Robinetele si fitingurile, au fost agrementate in Romania si utilizate Tn perioada 2008-
2019 perioada in care s-au realizat lucrari privind instalatiile si sistemele de alimentare cu
apa si canalizare in orasele Bucuresti, Brasov, Cluj Napoca si altele.

Recomandarile cu privire la lucrarile din Romania au fost transmise de:
-S.C. GES CONSTRUCT S.R.L. — Bucuresti;
- S.C. ALPINE MAYREDER S.R.L. - Bucuresti;
-S.C. THERMPLUS EXIM S.R.L. - Bucuresti.

Din recomandarile transmise titularului de catre firmele executante, rezulta ca
punerea in operda a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale
producétorului, fara dificultati. In exploatare tevile imbinate cu robinetele si fitingurile
prezentate s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de
functionarea normaléa si fara defectiuni a acestora.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate de laboratorul BVFS din Austria (notificat -
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CE cu numarul NB-1086), pe un robinet de trecere din PE100 cu Dn 63 si un cot ELGEF
Plus, din PE100 cu Dn 63 mm, SDR 11, pentru imbinare prin electrofuziune.

pentru care robinetul este considerat etans este ultimul
multiplu de 500 la care a existat etanseitatea.

Verificarea | Verificator| Metoda Cerinte Rezultat
Verzﬁcareq BVFS DIN 8077 Robinetele §i ﬁtt{qu.tr.zle t.rebuze sd fie compacte, fard Conform
aspectului goluri din injectie sau alte elemente.

. Dimensiunile trebuie sa corespundd valorilor
Verificarea 1SO 3609 , . . gy
dimensiunilor BVFS 1SO 7279 prevdzute in catalogulvtehmc.de fabricatie al Conform
producatorului.
Robinetele i fitingurile se introduc intr-o etuva
. cu circulatie de aer la o temperaturd de 150°C
Verioared timp de 2 ore (conform ISO 3478). Dupd AL = 2,5%
dimensiunilor | BVFS IS0 3478 P i & SR ST iy e
S o efectuarea incercdrii robinetele si fitingurile nu Conform
dupd incdlzire o ; o o .
trebuie sd prezinte exfolieri sau ruperi, iar variatia
lungimii nu trebuie sd depdseascd 4% .
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiuni de
Verificarea 1,1 Pn (pentru apd) timp > 15 secunde la o temperatura | P=11,1 bar
etanseitdfii PHRD DIN 8078 q’e 20°C. Se verificd etanseitatea sistemului de etansare. Conform
In timpul verificarii nu trebuie sd apard scdpdri de apd.
Se efectueazd o verificare in bazin cu apa
Verificarea DIN 1988 termostatatd (la temperaturi de 20°C 5i 95°C) la Fiird scipiri
rezistenei la BVFS IS0 3212 | presiuni de 15 MPa, 4,0 MPa 5i 3,6 MPa si durate” | " }jfo‘;”’n
presiune 1SO 9356 de 100 ore, 170 ore 5i 1000 ore (conform 1SO). Nu
trebuie sd apard scdpdri de apd sau spargeri.
Se efectueazd o verificare cu apd in aer la 1,1 Pn timp | P=11,1 bar
Verificarea la > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. Se verifica 7= 2 minute
) EN 10204-3.1 ; ; i Sl
etangeitate a BVFS etangeitatea sistemului de inchidere (cu obturator TR
. SR ISO 5208 e~ o B S o Fdrda scapdri
obturatorului inchis) pe ambele sensuri. In timpul verificarii nu
trebuie sd apard scapadri de apad. Conform
Se monteazd robinetul in aparatul de incercare. Se
. efectueazd un numdr de cdte 500 manevre

Verificarea la P . . -

G inchis/deschis urmate de verificarea etanseitdii 7.000
andurantd a . e :
PSS s BVES 1SO 5208 elementului de inchidere. Se continud cu efectuarea de manevre

. lemeitu luli de STAS 7076 manevre inchis/deschis pand cdnd elementul de
inchidere inchidere pierde etangeitatea. Numdrul de manevre Conform

Specialistii Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti isi insusesc rezultatele verificarilor efectuate la laboratorul BVFS

din Austria.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 191113 din 22.11.2019 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat
Dosarul agrementului tehnic 017-05/3192-2019 referitor la:
e Robinete si fitinguri pentru imbinarea tevilor din PEID pentru instalatii cu apa
realizate de firma GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS Ltd. din Elvetia.
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e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT 01 si PAT 03/2004.

e in tlmpul utiliz&rii lor in instalatiile din constructii (in perioada 2008 — 2019) s-au comportat
corespunzator pana in prezent neexistand reclamatn cu privire la functionarea lor.

e Robinetele si fitingurile pentru imbinarea ;ewlor din PEID pentru instalatii cu apa
corespund cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr.10/1995 (cu modificarile i

completarile ulterioare).

Constatand acestea comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 03

decembrie 2022.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabo-
ratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus
in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii

Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3192-2019 continand 48 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI
2{,&/((

Membrii grupei specializate: f

dr.ing. Daniela TEODORESCU (K‘i};\ "'—Ere§edinte
ing. Aurora loana RIZZOLI - raportor

dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA WW

ing. Cezar RIZZOLI 4
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