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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 “Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de
firma TERAPLAST SA, Sat Saritel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, jude{ Bistria-
Nasaud si inregistrata cu nr. 230710 din data de 17.07.2023, referitoare la produsele: “Tevi si filtre din
PVC pentru puturi de adancime” fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat Saratel, com. Sieu-
Migherus, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrita-Nasaud, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-
05/3985-2023, in conformitate cu normativele: NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea, executia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si canalizare ale localitatilor, NP 084-2003. Normativ
pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare utilizand conducte din materiale plastice, cu certificatele emise de SGS din
Marea Britanie si cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinti, toate valabile la

aceasta data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.

Tevile si filtrele din PVC  pentru
puturi forate sunt fabricate de firma
TERAPLAST SA, Sat Sardtel, com. Sieu-
Magherug, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrita-
Nasaud din materie primd noud (nereciclatd) de
culoare albastra, prin procedeul de extrudare si
utilizate pentru tubarea puturilor de alimentare
cu apd, foraje pentru epuisment §i pentru
puturile de monitorizare a infiltratiilor pentru
soluri contaminate (la care PVC are stabilitate
mecanica, chimica si termica).

Tevile din PVC pentru puturi forate
sunt prevdzute din extrudare la un capit cu o
mufa filetatd la interior, iar la celalalt capat
cu filet exterior, imbinarea se realizeaza prin
filete, iar etangarea se realizeazi cu garnitura
inelara din elastomeri.

Se produc si tevi cu o mufa fara filet
(lisd) la un capat, iar celdlalt capat este drept
(lis), imbinarea se realizeazd prin lipire cu
adeziv special cu intdrire rapida.

Functie de caracteristicile mecanice si
de adancimea de montare se produc tevi de
urmatoarele clase de rezistenta:

-P8 utilizate pentru adancimi maxime de
montare de 45 m, numai pentru epuismente
sau puturi de monitorizare a infiltragiilor
pentru soluri contaminate ((la care PVC are
stabilitate mecanica, chimica si termica).

-P10 utilizate pentru adancimi maxime de
montare de 90 m;

-P16 utilizate pentru addncimi maxime de
montare de 300 m.

Tevile din PVC pentru puturi forate la

dincime se realizeazda cu urmitoarele
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caracteristici: Dexi 63+500 mm, cu grosimi de
perete de 4,3+29,7 mm.

Filtrele din PVC (elementele filtrante)
sunt tevi de tubare supuse unei operatii
suplimentare de frezare a fantelor de filtrare.
Echipamentul care executa fantele este
specializat pentru acest tip de operatie.
Fantele se realizeazd perpendicular pe axa
tevii, asigurdind o valoare minimd a
diminudrii rezistentei la presiunea exterioard
a tevii. Filtrele se realizeazd in conformitate
cu DIN 4925-2 si DIN 4925-3. Fantele au
dimensiuni de 0,75mm, 1,00mm, 2,00 mm.
La cerere se pot realiza si alte dimensiuni ale
fantelor. Pentru fiecare diametru de teava,
permeabilitatea filtrului este  direct
proportionala cu marimea sectiunii libere a
cdrei valoare este datd de Iinsumarea
suprafetelor  individuale ale fantelor
executate pe unitatea de lungime sau unitatea
de suprafatd a tevii filtrante. Pentru pastrarea
rezistentei mecanice ciat mai apropiata de cea
a tevilor neperforate, dimensiunea fantelor
este proiectatd in functie de pastrarea celor
doua caracteristici importante
(permeabilitatea  filtrului  §i  rezistenta
mecanicd la solicitdrile hidrostatice ce pot
apdrea din subteran).

Filtrele se monteazd intercalat intre
tevile de tubare de acelasi diametru si
grosime de perete la adancimea necesard
pentru contactul cu stratul acvifer.

Litimea fantelor la filtre este de 0,3:
0.5; 0,75; 1,0; 1,5: 2,0; 3,0 mm, iar distanta
dintre fante este de 9,5 mm.

Filetele sunt de tip trapezoidal, cu pas
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de 4 mm pentru diametru de 63< Dex <110
mm, de 6 mm pentru 125< Dex <200 mm i
de 10 mm pentru 225< Dext <400 mm.

Se pot executa si filete cu alt tip de
pas. Se pot realiza §i alte dimensiuni ale
fantelor.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile si filtrele din PVC pentru
puturi forate fabricate de firma
TERAPLAST SA, Sat Saritel, com. Sieu-

Migherus, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrita-
Nisiud sunt marcate la fabricatie prin
inscriptionare cu cerneald sau prin etichete
autocolante, pe marcaje indicandu-se:

-sigla firmei;

-tip produs:

-standardul de fabricatie;

-numirul lotului si data fabricatiei;

-cod material;

-diametru;

-grosimi de perete.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile si filtrele din PVC pentru puturi
forate fabricate de firma TERAPLAST SA,
Sat Sardtel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast
nr. 1, judet Bistrita-Nasaud se utilizeaza pentru
tubarea: puturilor de alimentare cu apa, foraje
pentru epuisment si  a puturilor de
monitorizare a infiltratiilor pentru soluri
contaminate (la care PVC are stabilitate
mecanicd, chimica si termica). Pentru utilizarea
preconizatd in contact cu apa potabila, tuburile si
filtrele trebuie si detind aviz sanitar eliberat de
INSP in conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/notificare pentru produse se
elibereaza in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa potabila.

Tevile si filtrele din PVC detin aviz sanitar
nr. 5/08.05.2019, eliberat de Centrul Regional de
Séndatate Publica din Cluj-Napoca.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate

- produsele se executd cu masini specializate, cu
sisteme automatizate. Tevile si filtrele din PVC
au rezistentd mecanicd la conditiile normale de
transport specificate de producator si la sarcinile
mecanice din exploatare, fiind controlate si testate
la producator conform normelor in domeniu.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele
care fac obiectul agrementului tehnic nu au
fost efectuate incercdri de comportare la foc.
elgiend, sinitate si mediu inconjurator

- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sanatatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea Securitatii
i Sanatatii in Muncd nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ordinul MS
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275/2012 privind aprobarea Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe piata a
produselor, materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabild, Ordinul 119/2014 cu
modificarile si  completarile  ulterioare,
Ordonanta.  2/2021] privind  depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.

346/2002, cu completirile si modificarile
ulterioare.

Se va respecta legislatia in vigoare din
Romaénia privire regimul, depozitarea si

gestiunea deseurilor..

®Siguranta in exploatare - produsele sunt

realizate din materie prima noud (nereciclata).
imbinarea dintre tevile si filtrele din

PVC se realizeaza prin filete, iar etansarea se

realizeaza cu garnituri din EPDM, pentru

tevile S20 imbinarea se face prin lipire cu

adeziv special cu intdrire rapida.

eProtectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obiectul unor cerinte la

zgomot, produsele fiind montate ingropat in

pamant.

eEconomie de energie si izolare termica

- in domeniul de utilizare_acceptat, produsele

nu necesitd izolare termicd. Produsele sunt

executate cu tehnologii moderne, cu masini

specializate, astfel se realizeaza importante

economii de energie.

eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995

privind calitatea in constructii, cu completarile si

modificérile ulterioare. )

222 Durabilitatea
intrefinerea produsului.
Materialele utilizate precum si tehnol P

(fiabilitatea) si




gia de extrudare, permit realizarea unor produse
cu o durabilitate de 50 de ani. Producitorul
acordd o garantie de 24 luni de la data livrarii,
dacd sunt respectate conditiile producatorului cu
privire la transport, depozitare si montarea
produselor.

2.2.3. Fabricatia si controlul.
Tevile si filtrele din PVC pentru puturi

forate se produc pe linii tehnologice
automatizate.
Constanta calitatii produselor este

asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitagii  realizat in
conformitate cu reglementérile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile si filtrele din PVC pentru puturi
forate se monteazd in instalatii in conformitate
cu procedurile de lucru, cu instructiunile de
montare date de producitor si cu normativele: NP
133-1-2022, NP 084-2003.

Montarea tevilor si filtrelor din PVC in
instalatii se va executa de personal calificat si cu
dispozitivele recomandate de producitor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializata a constatat ci
produsele sunt astfel concepute incat prin

performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
fundamentale aplicabile constructiei in care
produsul urmeazd si fie utilizat in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, cu completarile si modificarile
ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile si filtrele din PVC pentru puturi
forate sunt fabricate de firma TERAPLAST
SA, Sat Saritel, com. Sieu-Magherus, Calea
Teraplast nr. 1, judet Bistrita-Nasiud in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii si cu precizérile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmite
conform recomanddrilor din norma ISO
9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datad de producitor

de instructiuni de utilizare, exploatare i
intretinere elaborate de producédtor in limba
romand, SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
Evaluarea  conformitatii.  Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 1: Cerinte
generale si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
Evaluarea conformitatii. Declaratia  de
conformitate datd de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport.

Tevile si filtrele din PVC pentru puturi
forate se livreaza drepte cu lungimi de 6 m, se pot
livra i la alte lungimi la cererea beneficiarului.

Filtrele se livreaza la lungimea cerutd de
beneficiar.

Producdtorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare §i depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi.

Punerea in operd a tevilor si filtrelor din
PVC pentru puturi forate se realizeaza cu
respectarea prescriptiilor producétorului si cu
normativele:
-NP 133-2022. Partea I-a: Sisteme de alimentare
cu apa a localitatilor.
-NP 084-2003. Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare si
a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
utilizdnd conducte din materiale plastice.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor si filtrelor din PVC
pentru puturi forate, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciati _favorabil, in
conditiile specifice din Romania, dacid se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabila, tevile si filtrele din PVC
pentru puturi forate trebuie si detind aviz
sanitar eliberat de INSP in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanatatii.
Avizul sanitar/notificare pentru produse se
elibereaza in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa potabild. Tevile si
filtrele din PVC  detin aviz sanitar nr.
5/08.05.2019, eliberat de Centrul Regional de
Sanatate Publica din Cluj-Napoca.

e Conditii

e(alitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunzitoare de
citre SGS din Marea Britanie, laboratorul
TERAPLAST din judetul Bistrita-Nasaud si

v »sau-de reprezentantul acestuia), Aviz Sanitar,

¥
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trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

eOriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementdri tehnice
trebuie avut in vedere ca acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.
eAcordiand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continutd
sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea
sa in opera.

elnstitutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti rispunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic gi de incercérile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitatile ce le
revin, conform reglementarilor tehnice legale
in vigoare.

eOportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabilitdi de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor/procedeului/seturilor de produse
va fi realizatd de catre producator, conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care consta in:

-verificarea rezistentei la etanseitate;
-verificarea rezistentei la soc.

Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni la producator sau la un laborator
autorizat.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

elnstitutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

eAnularea agrementului tehnic se va face §i
in cazul constatérii prin controale, efectuate
de ciatre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicita retragerea agrementului tehnic §i
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea tehnic:
27.09.2026.

Valabilitatea avizului tehnic: 27.09.2025.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii acestuia. In cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

agrementului

05

3. Remarci complementare ale grupei specialitate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat ci firma producdtoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform Certificat: RO15/711041626 referential ISO 9001:2015; RO15/711041621 referential ISO
14001:2018; CH15/1109 referential ISO 45001:2018 emise de SGS din Marea Britanie valabile la
data elabordrii acestui agrement.
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Tevile si filtrele din PVC pentru puturi forate, fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat
Saritel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, jude{ Bistrifa-Nasdud. isi vor mentine
caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu conditia respectérii instructiunilor de utilizare ale
producitorului §i cu normativele: NP 133-2022, NP 084-2003, GP 043-1999.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmairi, observa si analiza, pe intreaga durati
de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile si filtrele din PVC pentru puturi forate fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat
Sardtel, com. Sieu-Migherus, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrita-Nasdud, nu ridicd probleme

speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
teava foraj PVC, Dn 125%6,0 mm, Pn 10 bar

VERIFICAREA| METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
g SR EN ISO Lab. Teraplast jud. . 3 3
densitatii 1183-1:2019 Bistrita-Nasaud 1,40+1,6 g/cm 1,41 g/cm
temperaturii de ’ 58(;51\;125"8 g | Lab. Teraplast jud. >80°C 83.4°C
o . 2 Bistrita-N 2
inmuiere Vicat SF 562016 istrita-Nasaud corespunde
variatiei
dimensionale si SR EN ISO Lab. Teraplast jud. <5%, féri bule, 4,20 %
aspectului dupa 2505:2005 Bistrita-Nasaud exfolieri corespunde
incalzire
; ; SR EN ISO Lab. Teraplast jud. A : 0% spargeri
rezistentei la soc 31272018 Bistrita-Nasaud max 10% spargeri corespunde
rezistentei la pre-
siune interioara SR BN _ISO Lab. Teraplast jud. | fara pierderi de fluid de >1,5h
P 1167-1,2:2006 e
+20°C /1 h/ SF 56:2016 Bistrita-Nasaud incercare sau cedare corespunde
42,35 bar )
egi'ig;i N o0 | Lab. Teraplastjud. | fara pierderi de fluid >1,5h
imbinarii filetate | SF 56:2016 Bistrita-Nasaud de incercare sau cedare corespunde

Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificarile efectuate de TERAPLAST Bistrifa, acreditat RENAR, nr. LI 279, raport de
incercare nr. 1646-PVC din 26.07.2023.

4. Anexe.

Extrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 230918 din data de 11.09.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitid din: dr. ing. Daniela Teodorescu,
ing. loan Rdzvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3985-2023 referitor la :

Tevi si filtre din PVC pentru puturi forate fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat
Saratel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, judet Bistrita-Nasaud.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

—
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Tevile si filtrele din PVC pentru puturi forate, corespund cerintelor eseniale stabilite in
cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completirile si modificérile
ulterioare.

Constatand acestea comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea pre-zentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pani la data de 27.09.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmirirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificari urmand a fi
anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3985-2023 continand 53 file face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

TERAPLAST SA
Sat Saratel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. |

judet Bistrita-Nasaud
Tel: 0263228202, fax: 0263231221

Raportorul grupei specializate nr. §

ing. loan Rizvan VlNr’Cﬁ_ﬁE; ENIN

Membrii grupei specializate: / 7

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIE //,/ 4
{.
dr. ing. Madalina NICHITA W%
.4

sing. Grigore VINCENE < (L)
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