MINISTERUL DEZVOLTARIL, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

-y

Agrement

. 1njdnasuo) u

v

Agrement Tehnic
017-05/3848-2023

TEVI MULTISTRAT $1 FITINGURI DIN PVC PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE SI DRENARE
TUYAUX MULTICOUCHES ET RACCORDS EN PVC POUR L'EVACUATION DES
EAUX USEES ET DE DRAINAGE
PVC MULTILAYER PIPES AND FITTINGS FOR WASTE WATER AND
DRAINAGE NETWORK
MEHRSCHICHT PVC ROHRE UND FITTINGS FUR ABWASSER UND
ENTWASSERUNGSSYSTEME
cod categorie 28

PRODUCATOR: TERAPLAST SA
Sat Sardiel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. |
judet Bistrita-Nasaud
Tel: 0263228202, fax: 0263231221

TITULAR AGREMENT TEHNIC: TERAPLAST SA

Sat Saratel, com. Sieu-Maégherus, Calea Teraplast nr. |
judet Bistrita-Nasaud
Tel: 0263228202, fax: 0263231221

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI

Str. Matei Voievod, nr. 29. sect. 2, Bucuresti: tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incilziri,
climatizjiri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 27.02.2026 numai insoftit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine 42
loc de certificat de calitate S —




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de
firma TERAPLAST SA, Sat Saritel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, judetul Bistrita-
Nasaud si inregistratd cu nr. 221206 din data de 09.12.2022, referitoare la produsele: “Tevi multistrat
si fitinguri din PVC pentru instalatii de canalizare si drenare” fabricate de firma TERAPLAST
SA, Sat Saratel, com. Sieu-Magherus, Calea Teraplast nr. 1, judetul Bistrita-Nasaud, elibereaza
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3848-2023, in conformitate cu normativele: I 9-2022: Normativ
privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 133-2022:
Normativ pentru proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
ale localitatilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor sanitare §i a sistemelor de alimentare cu apd si canalizare utilizand conducte din
materiale plastice, GP 043-1999: Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa i canalizare utilizand conducte din PVC si polietilend, cu certificatul emis de
SGS din Marea Britanie $i cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta, toate
valabile la aceasta data.

1. Definirea succinti.

1.1. Descrierea succinti.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC sunt
fabricate de firma TERAPLAST SA din judetul
Bistrita-Nasaud si utilizate in retele si instalatii de
canalizare ape menajere, drenare, api
conventional curatid, apd meteoricd (montate
ingropat in pamant). Produsele se fabrici pe
instalatii §i masini performante. acestea fiind
prevdzute cu sisteme automatizate de dozare a
materialelor componente, mentinerea temperaturii
constante in coextruder si urmdrire computerizata a
intregului proces de fabricatie, cu afisare
permanentd a parametrilor si listare la imprimanta a
protocolului de fabricatie.

Protocolul de fabricatie contine toti
parametrii reali de proces.

Tevile se fabrica prin procedeul de
coextrudare conform standardului de firma SF
36/2019 cu caracteristici dimensionale conforme cu
SR EN 13476-2+A1:2020 si SR EN 1401-1:2019 si
sunt realizate din trei straturi succesive:

-stratul interior, compact, din dry-blend (amestec
uscat) de PVC rigid;

-stratul de mijloc, expandat, din dry-blend de PVC
rigid si/sau deseuri de PVC rigid. produse de firma
TERAPLAST SA;

-stratul exterior, compact, din dry-blend de PVC
rigid. Tevile multistrat din PVC, se produc in
urmdtoarele variante si caracteristici:

-cu mufa sau fard mufa de imbinare, etansarea prin
lipire cu adeziv;

-cu mufi de imbinare, efansarea cu garnituri
speciale din elastomeri;

stevi din PVC, clasa de rigiditate SN 2, SDR 51,
xt 110+500 mm, grosimi de perete: 2,2+9,8 mm;
T-WJM&MB
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*tevi din PVC, clasa de rigiditate SN 4, SDR 41,
Dexi 110+500 mm, grosimi de perete: 3,2+12,3
mimn;

*tevi din PVC, clasa de rigiditate SN 8,

SDR 34, Dext 110+500 mm, grosimi de perete:
3.2+14.6 mm

*tevi din PVC, clasa de rigiditate SN 12, SDR
30, Dext 110+500 mm, grosimi de perete: 4,0+
16,5 mm. Se produc fitinguri din PVC prin
prodedeul de injectie, termoformare,
termoformare si  lipire, cu urmitoarele
caracteristici:

-coturi la 15°, 30, 45°, 67°, 87° cu Dext. 110+500
mm;

-mufe simple sau duble de
Dex: 110+500 mm;

-ramificatii reduse la 45° 67° 87° cu Dext:
110500 mm $i Dext2 110400 mm;

-ramificatii egale la 45° 67°, 87° cu Deu
110=500 mm §i Dexi2 110+500 mm;

-sei de bransament cu lipire la 45°, 87° cu Dext
200=500 mm §i Dext2 160200 mm:;

-sei de bransare mecanice la 87° cu Dext1 250+-500
mm $i Dexi2 160200 mm;

-reductii cu Dex1 125+500 mm §i Dexe2 110+400
mm:

-dopuri cu Dext 110+500 mm;

-capace cu Dexe 110+500 mm;

-piese de curitire cu Dex 110+500 mm;

-piese de trecere la camine de, beton cu Dext
110+500 mm;

-clapete unic sens cu Dex: 110+500 mm;

-sifoane de canalizare exterioara cu Dext 110+200
mim.

reparatic cu
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Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C (in mod accidental +60"C).
Adancimea de ingropare 0,8+6 m, functie de natura
terenului si tipul de teava (conform GP 043-1999).

1.2 Identificarea produselor.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC
fabricate de firma TERAPLAST SA din
judetul Bistrita-Nasaud sunt marcate la fabricatie
prin imprimare, din metru in metru (tevile), iar
fitingurile sunt imprimate din matrite, sau cu
etichete autocolante, pe marcaje indicandu-se:

-denumirea firmei:

-standardul de produs:

-data de fabricatie si schimbul:

-caracteristicile produsului:

-diametru;

-SN - rigiditatea inelara.
Tevile sunt marcate cu urméatoarele coduri:
-"U". cod aplicat tevilor destinate a fi utilizate
in canalizdri montate ingropat la o distanta
mai mare de | m in afara amprentei cladirilor;
-"D”, cod aplicat pentru canalizdri montate in
interiorul cladirilor cat si ingropate sub
cladire, la o distantd nu mai mare de 1 m de
cladire.
Aceste coduri se vor regéasi in marcajul tevii
ca"U™, "D sau "UD". (*UD"”- pentru ambele
aplicatii).

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC
fabricate de firma TERAPLAST SA, judetul
Bistrita-Nasdud se utilizeaza in instalatii de
canalizare ape menajere, apa conventional
curatd, apa meteoricd s§i drenare, montate
ingropat in pamant.

Tevile multistrat si fitingurile PVC sunt
rezistente la coroziunea apei cu o gama larga
de valori de pH=2+12, cum ar fi ape menajere,
apd de ploaie, apid de suprafata si ape
subterane. Se recomandi utilizarea tevilor cu
clasa de rigiditate SN2 numai in zone cu trafic
pietonal sau spatii verzi.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanica si stabilitate - produsele se
executd cu masini specializate, cu sisteme
automatizate. Tevile multistrat din PVC, au
rezistenfd mecanicd la conditiile normale de
transport specificate de producator si la sarcinile
mecanice din exploatare, fiind controlate si testate
la producitor sau laboratoare autorizate conform
normelor in domeniu: etanseitate, rigiditate
inelara, contractia longitudina la cald.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele din
constructii care fac obiectul agrementului tehnic
nu au fost efectuate incercari pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

elgiend. sdndtate si mediu inconjuritor

- produsele nu prezintad pericol pentru mediu
sau sdnatatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea Securitatii
si Sanidtatii in Muncd nr. 3192006 si Legea
AT 017-05/3848-2023

Protectiei Mediului nr. 265/2006, OUG 92/2021
privind regimul deseurilor, Ordonanta. 2/2021
privind depozitarea deseurilor, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzind deseurile, inclusiv
deseurile periculoase legea privind asigurarea
pentru accidente de munca si boli profesionale nr.
346/2002, cu completarile si  modificarile
ulterioare.

eSiguranta in exploatare - produsele se realizeaza
pe instalagii $i masini performante; acestea fiind
previzute cu sisteme automatizate de dozare a
materialelor componente, mentinerea temperaturii
constante in extruder sau matrita de injectie, cu
urmdrire computerizatd a intregului proces de
fabricatie. Produsele sunt realizate din PVC si nu
necesita protectie impotriva coroziunii.
eProtectie impotriva zgomotului - produsele nu
fac obiectul unor cerinte speciale la zgomot,
tevile multistrat si fitingurile din PVC fiind
montate ingropate in pimant.

eEconomie de energie si izolarea termicd

- produsele se pot izola termic, daca retelele si
instalatiile necesitd aceasta lucrare. Din punct
de vedere al economiei de energie, produsele
fiind fabricate cu tehnologii moderne de
extrudare si injectie, se obtin importante
economii de energie.

eUtilizarea sustenabili a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completdrile si
modificarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor permit realizarea unor produse cu o
durabilitate de 50 de ani.




Producitorul acordd o garantie de minim
24 luni de la data livrarii, dacd sunt respectate
instructiunile  de  manipulare,  transport,
depozitare si montare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC se
produc pe linii tehnologice automatizate.

Constanta calitatii produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii realizat in
conformitate cu reglementdrile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in operi.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC se
monteaza in instalatii conform cu procedurile
de lucru, cu instructiunile de montare date de
producdtor si cu normativele: 1 9-2022, NP
084-2003, GP 043-1999. NP 133-2022.

Lucrarile de montare a tevilor multistrat
si a fitingurilor din PVC se vor executa de citre
personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producator.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC se
monteaza in retele §i instalatii prin procedeul de
mufare, etanseitatea se realizeazd cu garnituri
speciale din elastomeri sau prin lipire cu adeziv.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializati a constatat ci
produsele sunt astfel concepute incit prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza s fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completérile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC
sunt fabricate de firma TERAPLAST SA din
judetul Bistrita-Nasaud in conformitate cu
procedurile Sistemului* de Management al
Calitatii, sistem certificat in conformitate cu
ISO 9001:2015.

Tevile sunt
variante:

- la un capdt cu mufa pentru imbinare prin
lipire, iar celalalt capit cu sanfren sub un unghi
de 45°; .

- la un capdt cu mufd pentru imbinare cu
garnituri speciale din elastomeri, iar celilalt
at sanfrenat sub un unghi de 45°.

(T 0 7-05/3848-2023

fabricate in urmitoarele

2.3.3. Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie insotite
de Declaratia de Conformitate cu prezentul
agrement data de producator sau de reprezentantul
acestuia si de instructiuni de montare, utilizare,
exploatare si intretinere elaborate de producitor in
limba roména.

Tevile multistrat din PVC se livreaza cu
urmatoarele lungimi: 1,0; 1,5:2,0: 2.5; 3,0; 4,0; 5,0
$1 6,0 m.

Numarul de tevi ce se ambaleaza este
functie de diametrul tevii. Tevile se ambaleazi de
catre producitor in juguri sau pe sipcd de lemn
astfel:

- tevile din PVC cu diametre intre 110 mm si 200
mm se livreazi ambalate in juguri de lemn. Jugurile
se rigidizeaza cu banda din otel;

- tevile cu diametre mai mari de 200 mm se
ambaleazd pe sipcd de lemn rigidizate cu banda
PET.

Banda PET rigidizeaza primul rdnd de teavi
de sipca de lemn iar urmatoarele randuri, de randul
de tevi invecinat.

Numarul de randuri §i de coloane depinde de
diametrul tevii. Intre tevi se fixeaza chituci de lemn,
a caror dimensiune depinde de diametrul tevii.

Fitingurile din PVC se livreazd ambalate in
cutii de carton sau vrac.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare si
montare.

2.3.4. Conditii de punere in operi.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC se
monteazd 1in instalatii cu respectarea
prescriptiilor producatorului si cu normativele:

-l 9-2022: Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-NP 133-2022: Normativ pentru proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
Cu apa si canalizare ale localitatilor.

-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea gi exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice.

-GP 043-1999: Ghid privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare utilizand conducte din PVC
si polietilena.
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Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor multistrat $i a fitingurilor
din PVC pentru instalatii de canalizare si
drenare, in domeniile de utilizare acceptate
este apreciatdi favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement tehnic

Conditii

e(alitatea produselor i metodele de fabricare, au
fost examinate si gasite corespunzatoare de cétre
laboratorul TERAPLAST din judetul Bistrita-
Nisaud si trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.
oOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementari tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la data elaborérii
acestui agrement.

e®Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine produsul sau
procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continuté sau
se referd la acest agrement tehnic, reprezinta
cerinte minime necesare la punerea sa in opera.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercarile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu fi absolvd pe furnizori gi/sau utilizatori de
responsabilitafile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
eoOportunitatea elaborarii agrementului tehnic este
stabilitd de Institutul European pentru Stiinje
Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatdi de cdtre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care
constd in:

-verificarea densitatii;

-verificarea contractiei longitudinale la cald:
-verificarea rezistentei la presiune.

Verificdrile se vor efectua la un interval de 24

luni la producator sau la un laborator autorizat.
De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producitorului.

AT 017-05/3848-2023

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice in vigoare.

elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

eAnularea agrementului tehnic se va face §i in
cazul constatarii prin controale, efectuate de
citre organismele de supraveghere a pietei, a

nerespectdrii - mentinerii  constante  a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic §i
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea tehnic:
27.02.2026.

Valabilitatea avizului tehnic: 27.02.2025.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia. In cazul
neprelungirii  valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

agrementului

Presedinte grupa specializati nr. 05
dr. ing. Daniela YEODORESCU

4

L.

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr. ing. Anica ILIE




3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de citre
solicitant.

S-a constatat ¢i firma producitoare are certificate conform cu standardele: ISO 9001:2015, ISO
14001:2015, ISO 45001:2018 valabile la data elaborarii acestui agrement.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC pentru instalatii de canalizare si drenare, fabricate de firma
TERAPLAST SA din judetul Bistrita-Nasdud, isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul
exploatirii, cu conditia respectdrii instructiunilor de utilizare ale producatorului si cu normativele: I 9-
2022, NP 084-2003, GP 043-1999, NP 133-2022.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC pentru instalatii de canalizare si drenare, fabricate de firma
TERAPLAST SA din judetul Bistrita-Ndsaud, nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
ansamblu tevi si fitinguri multistrat, Dext. 400 mm, SN 8, SDR 34

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
TERAPLAST :
densitatii SR ET.E}%?J 183 judetul Bistrita- >1.40 g/em’ gojzsggge
. Nisiud
contractiei longitu-
dinale la cald (etuva) TERAPLAST fara fisuri, crapaturi,
t=60 min. S’)?QEN‘)([)?)(S) judetul Bistrita- bule de aer sau ALS2,453’0
T=+150£2°C T Nasdud exfolieri T
AL<5%
rezistentei la soc prin | e
ciderelibers | SRENISO3127: | . 'CRAPLAST | firk spargeri in zona fird spargeri
m=3,2 kg 2018 judetul Bistrita- de impact & b
h=2:0m - | Nisiud | <10%, spargeri corespunde
. TERAPLAST | forta la o deflexie de
flexibilitatii inelare | . oto0 | judegul Bistrita- 20%, i g
N ! Nasaud fara defecte mecanice i
TERAPLAST
o SR EN ISO : Sugatio. | >8,00 kPa 9,85 kPa
SRICHNS) Taclaee 9969:2016 | JUde‘\l: ;;ﬁ"ta' fara defecte mecanice corespunde
etanseitatii TE ;
vacuum SR EN ISO ot RJ?';LAS]- fara picurare la fara picurare
Pi=- 0,3 bar 13259:2020 | Judetul Bistrija- imbinare corespunde
ol Nasiud - P
t=15 min
itatii \ TERAPLAST
eianseuam SR EN ISO . BA Lo fara picurare la fara picurare
Pi= 0,05 bar 13259:2020 judetul Bistrita- B
t=15 min 22720z | Nisaud imbinare corespunde
itatii ' . TERAPLAST
eta_nseltam SRENISO | . s fara picurare la fara picurare
P= 0,5 bar 13259:2020 judetul Bistrita- S
=15 min . 3259:202 Nisind imbinare corespunde

Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi insugegte
verificérile efectuate de laboratorul TERAPLAST, judequl Bistrita-Nasaud, acreditat RENAR, nr. LI 279,
raport incercare nr. 2465-PVC din 07.10.2022.
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4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5, a Institutlui
pentru Stiinfe Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 230212 din data de 06.02.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitéd din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Rizvan Vincene, dr. ing. Anica llie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3848-2023 referitor la:

Tevi multistrat si fitinguri din PVC pentru instalatii de canalizare si drenare, fabricate de firma
TERAPLAST SA din judetul Bistrifa-Nasaud.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile multistrat si fitingurile din PVC pentru instalatii de canalizare si drenare, corespund
cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii - Legea nr.10/1995, cu
completdrile si modificarile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare propune cédtre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 27.02.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportdrii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3848-2023 continand 41 file face parte integranti
din prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:

TERAPLAST SA

Sat Sardtel, com. Sieu-Maégherus, Calea Teraplast nr. |
judet Bistrita-Nasaud

Tel: 0263228202, fax: 0263231221

Raportorul grupei specializate nr. §

ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:
Y,
dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedl e

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIE ﬁﬁ(
dr. ing. Madalina NICHITA Mféﬁt’fé

sing. Grigore VINCENE Aéw:?
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