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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 - Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru S$tiinte Termice din Bucuresti, analizand
documentatia de agrement tehnic, prezentatd de firma TERAPLAST SA, judet Bistrifa-Nasaud si
inregistrata cu nr. 220206 din data de 14.02.2022, referitoare la produsele:*Tevi din PEID pentru
instalatii de apid” fabricate de firma TERAPLAST SA, Sat Saratel, com. Sieu-Magherusg, Calea
Teraplast nr. 1, judet Bistrifa-Nasaud elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3649-2022. in
conformitate cu normativele: NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand
conducte din materiale plastice, NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea, executia §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apd si canalizare ale localititilor, P 118/2-2018 :
Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea a II a. Instalatii de stingere, ST
044-2004: Specificatie tehnica privind tehnologia de sudare cap la cap a tevilor din polietilend. cu
certificatele emise de SGS din Marea Britanie, laborator TERAPLAST judet Bistri{a-Nésaud si cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la data elaborarii
prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa de
tipurile: PE 100 RC, PE 80 si PE 100 sunt
fabricate de firma TERAPLAST SA, Bistrita-
Nisdud prin procedeul de extrudare, iar cele cu
doud straturi unul din polietilena §i un strat
exterior pentru protectie din polipropilend prin
procedeul de coextrudare.

Tevile din polietilend de inaltd densitate
se produc cu urmdtoarele caracteristici principale:
- tevi cu Dex 20+1200 mm, SDR 33: 26: 21: 17;
13.6; 11; 9; 7.4: 6; presiuni de lucru de 5; 6; 8:
10; 12,5; 16; 20; 25; 32 bar, grosimi de perete
2,0+ 90.8 mm.

Presiunile de lucru sunt valabile pentru
temperatura de +20°C.

Temperatura maxima de lucru este de
+40°C.

Pentru mirirea rezistentei mecanice se
produc si tevi din PEID monotub lise sau cu doua
straturi coextrudate cu un strat exterior
suplimentar detagabil din PP aditivat.

Se produc si tevi din PEID in con-
formitate cu tabelul 4 si 5 din standardul ISO
4065 si/sau la cererea clientului, cu urmitoarele
caracteristici principale:

- tevi cu Dext 20+630 mm, SDR 51; 41; 33; 27.6;
26;21;17,6;17; 13,6: 11; 9; 7,4, 6;

5 si presiuni de lucru de 2,5: 3.2: 4; 5; 6; 8: 10;
12.5: 16: 20; 25; 32 bar, grosimi de perete

Temperatura maximd de lucru este de
+40°C.

Fabricarea tevilor din polietilend de inalta
densitate se executd pe masini tip BATTENFELD.
CINCINNATI, KraussMaffei, cu  sisteme
automatizate pentru:

-dozarea materialelor componente:

-mentinerea temperaturii constante in extruder:
-controlul diametrului exterior §i al grosimii
peretelui;

-dispozitive ultrasonice cu listare la imprimanta a
protocolului de fabricatie (protocolul contine tofi
parametrii reali de

proces);

-urmirirea pe calculator a intregului proces de
fabricatie.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa
fabricate de firma TERAPLAST SA, judet
Bistrita-Nasaud sunt marcate la fabricatie prin
imprimare din metru in metru, pe marcaje
indicandu-se:

-norma de fabricatie;

- nume producator si/sau marca;

-caracteristicile produsului (tip teava):

-diametru exterior, grosime de perete.
presiune nominala (PN), SDR, PE:

-domeniu de utilizare;

-informatii producator/date trasabilitate:

- metrajul.

1.6+70,3 mm, destinate instalatiilor de apa pentru
; Pentru idendificare, tevile din PEID

instalatii de apa potabila au culoarea neagra cu
dungi longitudinale albastre sau total de culoare
albastra, ele pot fi monostrat, coextrudate dublu

ial propriu reprocesat.
Presiunile de lucru sunt valabile pentru
wifjeratura de +20°C.
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strat (PE100 si PE100 RC), cu sau fard acoperire
suplimentard detasabild din PP (de culoare
albastra).

Tevile PEID pentru alte aplicatii (la care
polietilena are stabilitate mecanica, chimica si
termica) decdt apa potabila (functie de aplicatie
si/sau cererea clientului) pot avea liniile de
reperaj coextrudate si/sau stratul suplimentar
detasabil de PP, de culoare: verde pentru irigafii.
maro pentru canalizare.

Tevile PEID pentru alte aplicatii (la care
polietilena este stabila din punct de vedere
termic, chimic si mecanic) decét apa potabild

si/sau la cererea clientilor (marcate ECOTEH) pot
fi complet neagre, fara linii de reperaj cu sau fara
strat protector detasabil PP maro, exemplu
pentru: apa conventional curatd, canalizare
(refulare).

Tevile pentru canalizare cu vacuum §i cele
pentru drenare sunt realizate §i utilizate conform
cerintelor din proiecte avizate de specialisti.

Tevile cu strat suplimentar detasabil din PP
(functie de cerinta clientilor) se produc in
variantele cu sau fara fir de inox sub stratul
protector de PP, pentru detectia tevii.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa de
tipurile: PE 100 RC, PE 80 si PE 100, fabricate de
firma TERAPLAST SA, judet Bistrita-Nasaud se
pot utiliza in retele si instalatii de alimentare cu
apd potabild, apd inainte de tratare, drenare si
canalizare sub presiune, irigatii, retele exterioare
de alimentare cu apd pentru incendiu, canalizari
vacuumatice, apa cu alte aplicatii (la care
polietilena are stabilitate mecanica, chimica si
termicd) montate ingropat in pamant.

Tevile din PE100 RC pot fi instalate: in sant
deschis (cu sau fara pat de nisip); prin procedeele
de reabilitare interioard a conductelor (foraj
orizontal dirijat, subtraversari).

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila a tevilor din PEID titularul
agrementului tehnic trebuie sa detind aviz sanitar
eliberat de Institutul National de Sanatate Publica
emis in conformitate cu reglementdrile de
Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanica si stabilitate

- produsele sunt fabricate din materiale de
calitate, analizate si verificate de laboratorul
firmei producatoare.

Produsele au rezistenfi mecanicd la
conditiile normale de transport specificate de
producator si la sarcinile mecanice din exploatare,
fiind controlate si testate la producitor conform
normelor in domeniu.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele
care fac obiectul agrementului tehnic nu au
fost efectuate incercari de comportare la foc.

®[giend. sindtate si mediu inconjuritor
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- produsele nu prezinta pericol pentru mediu
sau sidnidtatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu si anume: Legea Securitétii
si Sanatatii iIn Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS 275/2012
privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor si
echipa-mentelor utilizate in contact cu apa potabila,
OUG 92/2021 privind regimul deseurilor, ORD.
2/2021 privind depozitarea deseurilor, legea
privind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale nr. 346/2002, cu completarile si
modificarile ulterioare.

eSigurantd in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Produsele sunt fabricate din materie prima
noud (nereciclata).

Imbinarea tevilor din PEID cu fitinguri i
robinete din PEID se realizeaza prin procedeul de
sudurad tip: cap la cap sau electrofuziune, fitinguri
cu etansare prin compresiune pe peretii fevii.

Tevile din PEID pentru instalatii de apd nu
necesitd protectie impotriva coroziunii.
eProtectie impotriva zgomotului
- produsele nu fac obiectul unor cerinte la
zgomot; acestea sunt montate ingropat 1in
pdmant sau in nise special amenajate.
eEconomie de energie si izolare termica
- produsele se pot izola termic, dacd
instalatiile necesitd aceasta operatie.

Produsele sunt realizate cu tehnologii

(;Q ‘I\,h'x‘}r 1.
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e Utilizarea sustenabild a resurseloy
- se va aplica conform Legii nr. 10/




calitatea in constructii, cu completdrile s
modificérile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.

Materialele  utilizate  (granule  din
polietilend, coloranti, aditivi, stabilizatori, etc.),
precum si tehnologiile de fabricare, permit
executia unor produse cu o duratd de viatd
estimatd de 50 de ani, garantia acordatd de
producitor este de minm 2 ani de la data livrarii,
dacd sunt respectate instructiunile producatorului
referitoare la: montare, transport, depozitare si
exploatare. Pentru tevile din PE100 RC se
estimeaza o durata de serviciu de 100 de ani.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa
sunt fabricate pe linii tehnologice automatizate.

Constanta calitatii  produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitatii  realizat in
conformitate cu reglementarile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa se
monteaza in instalatii conform cu procedurile
de proces. cu instructiunile de montare date de
producator i cu normativele tehnice: NP 084-
2003, NP 133-2013, ST 044-2004.

Lucrarile de imbinare dintre fevile si
fitingurile din PEID se vor executa de cétre
personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producitor.

Imbinarea tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatii de apd se realizeaza prin
procedeul de sudurd: tip cap la cap, prin sudura
cu electrofitinguri sau cu fitinguri de
compresiune.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incat prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatda pe satisfacerea cerintelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza si fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii cu
completdrile si modificarile ulterioare, astfel
tevile PEID fabricate sunt dimensionate §i
erificate in conformitate cu standarde se firma si
arde tehnice EN 12201; ISO 4427; DIN
ISO 4065.

Tevile din PEID pentru instalatii de apd sunt
fabricate de firma TERAPLAST SA, judet
Bistrita-Nasdud in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitatii si cu
precizirile din Manualul de Asigurare a Calitifii
intocmite conform recomandarilor din standardul
ISO 9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare,

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de producator
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar si de instructiuni de montare, utilizare,
exploatare i  intretinere elaborate de
producitor in limba romana.

Tevile din PEID de tipurile: PE 100 RC, PE
80 si PE 100 se livreaza:

- in bare cu lungimi de 6; 12; 13; 13,4 m, pentru
Dex>140 mm;

- in colaci si/sau bare, pentru Dexr <125 mm
lungimea colacului fiind uzual de 100 sau 250 m.
La cererea beneficiarului se pot livra si la alte
lungimi. Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport. manipulare, depozitare §i
montare.

2.3.4.Conditii de punere in operi.

Punerea in opera a tevilor din PEID pentru
instalatii de apa se efectueaza conform
instructiunilor elaborate de producator §i cu
prevederile din normativele tehnice:

-NP 084-2003: Normativ pentru pro-iectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice.

-NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea.

executia si  exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare ale
localitétilor.

-P 118/2-2018 : Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor. Partea a II a.
Instalatii de stingere.

-ST 044-2004: Specificatie tehnicd privind

tehnologiile de sudurd cap la cap a fevilor din
polietilena.
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Concluzii
Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor din PEID pentru
instalatii de apa, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romania, daca se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild a tevilor din PEID titularul
agrementului tehnic trebuie sd detind aviz
sanitar eliberat de Institutul National de
Séanatate Publica emis in conformitate cu
reglementarile de Ministerul Sanatatii.

e Conditii

e(alitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate §i gasite corespunzitoare de
citre SGS din Marea Britanie, laborator
TERAPLAST judet Bistrita-Nasaud si trebuie
mentinute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementéri tehnice trebuie
avut in vedere ca acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement.

eAcordiand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
condifii de siguranta a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continuta
sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea
sa in opera.

e[nstitutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti rdaspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitaile ce le
revin, conform reglementérilor tehnice legale in
vigoare.

eQOportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilita de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va
fi realizata de catre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care consta in:

-verificarea aspectului;

-verificarea indicelui de fluiditate MFR;

AT 017-05/3649-2022

-verificarea rezistentei la presiune.
Verificdrile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin
buletine de incercdri.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producétorului.

e Actiunile cuprinse in program §i modul lor de
realizare vor respecta actele normative i
reglementirile tehnice in vigoare.

eInstitutul European pentru Stiine Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face §i
in cazul constatarii prin controale, efectuate
de ciatre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie i utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitda retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic:
13.04.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 13.04.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic

trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii acestuia. In cazul
neprelungirii  valabilitagii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Presedinte grupa specializata nr. 05
dr. ing. Danie}§/Teodorescu

Institutul European pentru $tiinte Termice

CTOR EXECUTIV




3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozifie de catre
solicitant.

S-a constatat ci firma producatoare are certificate conform cu standardele ISO 9001:2015, ISO
14001:2015 si ISO 45001:2018 valabile la data elabordrii acestui agrement.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa fabricate de firma TERAPLAST SA, judet Bistrita-
Nasdud isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu conditia respectarii
instructiunilor de utilizare ale producitorului §i cu normativele tehnice: NP 084-2003, NP 133-2013, P
118/2-2018, ST 044-2004.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile din PEID pentru instalatii de apd fabricate de firma TERAPLAST SA, jude{ Bistrifa-

Nisaud nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
tevi din PE100RC cu strat PP detasabil pentru apd, cu Dext 250%14,8 mm, Pn 10 bar, SDR 17

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
indicelui de fluiditate | SR EN ISO 1133- | Teraplast judet ;
MEFR 1:2012 Bistrifa-Nasaud 0,2<MFR<1,4 g/10 min.| corespunde
—— y SR EN ISO 11357-| Teraplast judet .
stabilitatii termice 6:2018 Bistrifa-Nasaud >20 minute corespunde
rezistentei la pre- . . : .
e ttBEion : 1S::,:' E]N‘%[zs(f()]ﬁ g‘eraplailudeﬁl fara plenrderl de fluid de —
+20°C/100 ore -1,2: 1strifa-Nasau incercare
rezistentei la pre- . . 4 "
iviiie ihtes oAn ] |SsR? F]Nz-?o%é g'eraplaizjude; fara pierderi de fluid de et
+80°C/165 ore -1 istrifa-Nasau incercare
rezistentei la pre- . . . .
siune interioara | ]S; ElNz_lzs{%é gFraplas;JJudezl fars ple.rderl HETRas corespunde
+80°C/1000 ore -1,2 1strifa-Nasau incercare
rezistentei la SR EN ISO Teraplast judet
tractiune 1167-1,2:2006 | Bistrita-Nasaud =13 MPa corespunde
- SR EN ISO Teraplast judet :
alungirii larupere | 5591 3:2015 | Bistrifa-Nasaud SR S s
: . SR EN ISO Teraplast judet | in tolerantele admise de
dimensiunilor 3126:2005 Bistrita-Nastud SR EN ISO corespund
contractiei longi- .
i SR EN ISO Teraplast judet . B
tudinale la cald 2505:2005 Bistrita-Nasaud valoarea impusa <3% | corespunde
(etuva)
suprafetele interioare si
. exterioare sa fie netede,
aspectului S%_‘_iN] ]2202103] Y ggl;ilplasl\t]:]'u;lezl curate, fara fisuri, corespunde
: iStrijasiNasan basici, pori, asperitati
sau impuritati

NP

o*?f%-_.- EN’% Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
" inéusedte verificirile efectuate de laboratorul TERAPLAST, Judet Bistrifa-Nasdud, acreditat RENAR,

)79, raport de incercare nr. 496/2021.
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4. Anexe.

Extrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 220321 din data de 14.03.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3649-2022 referitor la :

Tevile din PEID pentru instalatii de apa fabricate de firma TERAPLAST SA, judet Bistrifa-
Nasaud.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile din PEID detin aviz sanitar, nr. 4/08.05.2019 emis de Centrul Regional de Sanatate Publica
Cluj Napoca in conformitate cu reglementarile Ministerului Sanatatii.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al
Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand acestea comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pand la data de 13.04.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificari urménd a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3649-2022 continand 52 file face parte integranta din
prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:

TERAPLAST SA

Sat Saratel, com. Sieu-Magherus. Calea Teraplast nr. 1
judet Bistrita-Nasaud

Tel: 0263228202, fax: 0263231221

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Ioan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedi

ing. loan Razvan VINCENE - raportor /M

dr. ing. Anica ILIE 7‘7/(‘{ .
»é’éé@

dr. ing. Madalina NICHITA L?,(f(ﬂ%g

sing. Grigore VINCENE %7
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